Servigo Publico Federal

“Z& MINISTERIO DO DESENVOLVIMENTO, INDUSTRIA E COMERCIO EXTERIOR
i INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, NORMALIZACAO E QUALIDADE INDUSTRIAL-INMETRO

Portaria n.° 301, de 21 de julho de 2011.

O PRESIDENTE DO INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, NORMALIZACAO E
QUALIDADE INDUSTRIAL - INMETRO, no uso de suas atribui¢des, conferidas no § 3° do artigo 4°
da Lei n.° 5.966, de 11 de dezembro de 1973, no inciso I do artigo 3° da Lei n.° 9.933, de 20 de
dezembro de 1999, e no inciso V do artigo 18 da Estrutura Regimental da Autarquia, aprovada pelo
Decreto n® 6.275, de 28 de novembro de 2007;

Considerando a alinea f do subitem 4.2 do Termo de Referéncia do Sistema Brasileiro de
Avaliacdo da Conformidade, aprovado pela Resolugdo Conmetro n.° 04, de 02 de dezembro de 2002,
que atribui ao Inmetro a competéncia para estabelecer as diretrizes e critérios para a atividade de
avaliacdo da conformidade;

Considerando a Resolu¢cdo Conmetro n.° 05, de 06 de maio de 2008, que aprova o Regulamento
para o Registro de Objeto com Conformidade Avaliada Compulséria, através de programa coordenado
pelo Instituto Nacional de Metrologia, Normalizacdo e Qualidade Industrial — Inmetro, publicado no
Diério Oficial da Unido de 09 de maio de 2008, secao 01, paginas 78 a 80;

Considerando a Portaria Inmetro n.° 491, de 13 de dezembro de 2010, que aprova o
procedimento para concessdo, manutencdo e renovacdo do Registro de Objeto, publicado no Didrio
Oficial da Unido de 15 de dezembro de 2010, secdo 01, pagina 161;

Considerando a importancia de a sociedade brasileira encontrar, no mercado de reposicao,
componentes automotivos com requisitos minimos de seguranga, resolve baixar as seguintes
disposigoes:

Art. 1°. Aprovar os Requisitos de Avaliacdo da Conformidade para Componentes Automotivos,
disponibilizado no sitio www.inmetro.gov.br ou no endereco abaixo:

Instituto Nacional de Metrologia, Normaliza¢ao e Qualidade Industrial — Inmetro
Diretoria da Qualidade - Dqual

Divisao de Programas de Avaliagdo da Conformidade — Dipac

Rua da Estrela n.° 67 - 2° andar — Rio Comprido

CEP 20.251-900 - Rio de Janeiro —RJ.

Art. 2°. Cientificar que a Consulta Publica que originou os Requisitos de Avaliagdo da
Conformidade - RAC ora aprovados foi divulgada pela Portaria Inmetro n.® 448, de 22 de novembro de
2010, publicada no Didrio Oficial da Unido — DOU de 24 de novembro de 2010, se¢do 01, pagina 112.
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aprevades:

“Art. 3°. Instituir, no ambito do Sistema Brasileiro de Avaliacdo da Conformidade — SBAC, a
certificacdo compulséria para Componentes Automotivos, a qual deverd ser realizada por Organismo
de Certificacdo de Produto — OCP, acreditado pelo Inmetro, consoante o estabelecido nos Requisitos
de Avalia¢do da Conformidade ora aprovados.

Pardgrafo Unico — Os Componentes Automotivos abrangidos por esta Portaria sdo aqueles
destinados ao mercado de reposicao, contidos nos anexos especificos dos Requisitos ora aprovados.”
(N.R.) (Redacio dada pela Portaria INMETRO nimero 275 de 31/05/2012)

Art. 4°. Determinar que a partir de 18 (dezoito) meses, contados da data de publicacdo desta
Portaria, os Componentes Automotivos supracitados deverdo ser fabricados e importados somente em
conformidade com os Requisitos ora aprovados e devidamente registrados pelo Inmetro.

Pardgrafo Unico — A partir de 06 (seis) meses, contados do término do prazo fixado no caput, os
Componentes Automotivos supracitados deverdo ser comercializados no mercado nacional, por
fabricantes e importadores, somente em conformidade com os Requisitos ora aprovados e devidamente
registrados pelo Inmetro.

“Art. 5° Estabelecer que a partir de 01 de janeiro de 2017, os Componentes Automotivos
supracitados deverdo ser comercializados no mercado nacional somente em conformidade com os
Requisitos ora aprovados e devidamente registrados pelo Inmetro. (Redacio dada pela Portaria
INMETRO nimero 29 de 21/01/2015)

Parédgrafo Unico. A determinacdo contida no caput deste artigo ndo € aplicdvel aos fabricantes e
importadores, que deverdo observar os prazos estabelecidos no artigo anterior.” (N.R.)

Art. 6°. Determinar que estes Requisitos de Avaliacdo da Conformidade ora aprovados deverao
ser aplicdveis aos componentes automotivos destinados ao mercado de reposi¢ao.

“§ 1° Ficardo isentos de atendimento ao disposto nesta Portaria e nos Requisitos ora aprovados:

I - os componentes automotivos destinados as linhas de montagem de veiculos automotores;

IT - os componentes automotivos a serem aplicados em veiculos devido a recall;

IIT - os componentes automotivos de veiculos de produgdo descontinuada até 31 de dezembro de
1999;

IV — os componentes automotivos destinados exclusivamente a veiculos que possuam relagdo
poténcia/peso (RPP) maior que 140, calculado como RPP= (Pn/m)*1000kg/kW, sendo “Pn” a poténcia
na unidade em quilowatts (kW) e “m” a massa na unidade em quilogramas (kg);
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V — os componentes automotivos destinados exclusivamente a veiculos que possuam poténcia
maxima superior a 195kW;

VI — os componentes automotivos destinados exclusivamente a veiculos com peso bruto total
(PBT) igual ou inferior a 3,5 toneladas que possuam pre¢o minimo de venda de R$250.000,00;

VII — os componentes automotivos abrangidos por esta Portaria e que sejam importados como
parte de um conjunto montado.”(N.R.) (Redacio dada pela Portaria INMETRO nimero 275 de

31/05/2012)

janeiro de 2000 até a data de publicacdo desta Portaria, e fabricados ou importados antes do prazo
estabelecido no artigo 4°, poderdo ser comercializados até o término de seus estoques, desde que
fabricadas anteriormente ao prazo estabelecido pelo caput do Art. 4°.”(N.R.) (Redacao dada pela

Portaria INMETRO namero 275 de 31/05/2012)

§ 3° Os componentes automotivos de veiculos de produgdo descontinuada a partir de 01 de
janeiro de 2000, fabricados ou importados ap6s o prazo estabelecido no artigo 4°, deverdo seguir os
prazos estabelecidos nos artigos 4° e 5°.

§ 4° Os componentes automotivos de veiculos de producdo descontinuada, conforme descrito no
inciso III do pardgrafo 1°, que forem compativeis com os componentes automotivos de veiculos
referenciados nos pardgrafos 2° e 3°, deverdo atender aos prazos estabelecidos nos artigos 4°e 5°.

§ 5° Os componentes de baixos volumes de importacdo e de producgdo, destinados a veiculos
especiais, veiculos de colecdo ou de aplicagdo especial serdo considerados componentes especiais e
deverdo ser analisados pelo Inmetro quanto a necessidade de atendimento aos Requisitos ora
aprovados.

Art. 7°. Cientificar que os Componentes Automotivos abrangidos por esta Portaria deverao ter o
devido Registro vigente junto ao Inmetro para serem comercializados no territério nacional.

“Art. 8° Determinar que todos os Componentes Automotivos abrangidos por esta Portaria deverdao
ter em suas embalagens, no minimo, as seguintes informacoes:

I—o-més-e-o-ano-desuatabricacio;
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“Art.8° Determinar que a marcacdo dos Componentes Automotivos abrangidos por esta
Portaria, seja ela nos produtos ou em suas embalagens, deverd ter, no minimo, as seguintes
informacdes:

I — 0 més e o ano de sua fabricagdo, a excecdo de lampadas automotivas;

IT — 0 modelo, a marca e o ano dos veiculos aos quais se aplicam;

IIT — Selo de Identificagdo da Conformidade;

IV — nome do fornecedor (sua marca, ou razao socialou nome fantasia) e Cadastro Nacional de
Pessoa Juridica (CNPJ);

V — pais de origem;

VI - cédigo do produto.

§1° As informagdes referenciadas no inciso II deste artigo poderao ser declaradas em catdlogos
técnicos nos pontos de venda, de forma clara e indelével, acessivel ao consumidor, podendo ser em
midia eletrdnica ou em meio fisico.

§2° As informagdes referenciadas no inciso II deste artigo aplicaveis aos veiculos de produgao
descontinuada, conforme descrito no inciso III do pardgrafo 1° do Art. 6° desta Portaria, deverdo ser
informadas em catdlogos técnicos nos pontos de venda, de forma clara e indelével, acessivel ao
consumidor, podendo ser em midia eletronica ou em meio fisico.

§3° Os catdlogos técnicos referenciados neste artigo deverdo conter o nimero de sua versao,
més e ano de sua atualizacdo.” (N.R.) (Redacdao dada pela Portaria INMETRO n° 16 de
11/01/2013)

Art. 9°. Estabelecer a obrigatoriedade de os fabricantes e importadores, fornecedores do mercado
nacional, reporem as amostras eventualmente coletadas no comércio varejista pelo Inmetro, ou
entidades por ele delegadas, para fins de fiscalizac@o ou verificagdo da conformidade.

Art. 10. Cientificar que a fiscalizagdo do cumprimento das disposicdes contidas nesta Portaria,
em todo o territério nacional, estard a cargo do Inmetro e das entidades de direito publico a ele
vinculadas por convénio de delegacdo.

Pardgrafo Unico - A fiscalizacdo observard que os Requisitos ora aprovados deverdo ser
aplicdveis aos componentes fabricados apds os prazos estabelecidos nos artigos 4°, 5° e 6° desta

Portaria e nos fixados em portarias complementares.

Art. 11. Esta Portaria entrard em vigor na data de sua publica¢do no Didrio Oficial da Unido.

JOAO ALZIRO HERZ DA JORNADA
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' REQUISITOS DE AVALIACAO DA CONFORMIDADE PARA
COMPONENTES AUTOMOTIVOS.

INMETRQ

1 OBJETIVO

Estabelecer os critérios para o Programa de Avaliacdo da Conformidade-PAC para Componentes
Automotivos, com foco na seguranga, através do mecanismo de certificacdo compulséria, atendendo
aos requisitos especificados nas normas técnicas de cada produto citado em anexo a estes Requisitos
de Avaliacdo da Conformidade-RAC, visando reduzir acidentes em vias publicas.

2 SIGLAS
CNPJ Cadastro Nacional de Pessoa Juridica
NBR Norma Brasileira
RGCP Requisitos Gerais de Certificacdo de Produtos

Nota: demais siglas especificas sdo citadas no anexo relativo a cada produto.

3 DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

Portaria Inmetro n.° 361, de 06 de setembro de 2011
ou sua sucessora (Redacdo dada pela Portaria | Aprova os Requisitos Gerais de Certificacao
INMETRO nimero 275 de 31/05/2012) de Produto-RGCP

Portaria Inmetro n° 491, de 13 de dezembro de 2010

ou sua sucessora (Redacao dada pela Portaria Aprova o procedimento para concessao,

INMETRO namero 275 de 31/05/2012) manutenc¢do e renovagdo do Registro de
Objeto

Norma ABNT NBR ISO/TS 16949 Sistemas de gestdo da qualidade - Requisitos

particulares para aplicagdo da ABNT NBR
ISO 9001 para organizacdes de produgdo
automotiva e pecas de reposicao pertinentes.
Nota: demais documentos complementares sao citados no anexo especifico de cada produto.

4 DEFINICOES
Para fins deste RAC, sdo adotadas as defini¢des gerais a seguir, complementadas pelas defini¢cdes do
RGCP e pelas definicdes especificas contidas no anexo especifico de cada produto.

4.1 Componente Automotivo
E todo tipo de produto apliciavel em veiculos rodovidrios automotores que possui vida util.

5 MECANISMO DE AVALIACAO DA CONFORMIDADE
Este RAC utiliza a certificagdo compulsoria, como mecanismo de avaliacdo da conformidade para
Componentes Automotivos.

6 ETAPAS DO PROCESSO DE CERTIFICACAO

6.1 Definicao do Modelo de Certificaciao utilizado
O modelo de certificacdo utilizado para os produtos contemplados por este RAC é o Modelo 5,
baseado no Ensaio de tipo, avaliagdo e aprovag¢do do Sistema de Gestdo da Qualidade do fabricante,

1
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acompanhamento através de auditorias no fabricante e ensaios em amostras retiradas no comércio e no
fabricante.

6.2 Avaliacao inicial

6.2.1 Solicitacao de Certificacao
O fornecedor deve encaminhar uma solicitagao formal ao OCP de acordo com os requisitos do RGCP,
juntamente com:
e Memorial Descritivo, conforme descrito nos anexos especificos deste RAC;
e documentacdo prevista para a Auditoria Inicial dos Sistemas de Gestdo, conforme itens da
tabela 2 do RGCP, por meio fisico ou eletronico;
e coOpia autenticada do Contrato Social do fornecedor, com suas alteracoes;
* copia do comprovante de registro junto ao Cadastro Nacional de Pessoa Juridica-CNPJ;
« cOpia autenticada do Contrato de relacdo comercial entre fabricante e fornecedor, quando o
fornecedor for diferente do fabricante do componente a ser certificado.

6.2.2 Analise da solicitacdo e da documentacio
Os critérios de Andlise da Solicitacio e da Conformidade da Documentagdo devem seguir as
orientacdes gerais descritas no RGCP e neste RAC.

6.2.3 Auditoria inicial do Sistema de Gestao
Os critérios de Auditoria inicial do Sistema de Gestdo devem seguir as orientacdes gerais descritas no
RGCP.

Nota: O Sistema de Gestdo pode ser avaliado conforme a norma técnica ABNT NBR ISO/TS 16949,
sendo vdlidos os mesmos requisitos da tabela 2 do RGCP.

6.2.3.1 Definicao dos Ensaios a serem realizados
ApOs a realizagdo da auditoria inicial na fabrica, o OCP deve realizar a amostragem € 0s ensaios
previstos no anexo especifico de cada Componente Automotivo.

6.2.3.2 Definicao de amostragem

A definicdo da amostragem e critérios de aceitacdo e rejeicdo devem seguir as condi¢Oes gerais
expostas no RGCP. Critérios especificos estdo descritos no anexo especifico de cada Componente
Automotivo.

6.2.3.2.1 Caso a amostra de prova do Componente Automotivo atenda aos requisitos estabelecidos em
seu anexo especifico, ndo € necessdrio ensaiar e inspecionar as amostras de contraprova e testemunha.

6.2.3.2.2 Caso a amostra de prova seja reprovada, o ensaio deve ser repetido, obrigatoriamente, nas
amostras de contraprova e testemunha, devendo ambas atender aos requisitos estabelecidos no anexo
especifico do Componente Automotivo.

6.2.3.2.3 Caso ocorra reprovacdo na amostra de contraprova e/ou de testemunha, a amostra deve ser
considerada ndo conforme e aquela familia e/ou modelo do Componente Automotivo ter sua
certificac@o suspensa.

6.2.3.3 Definicao do Laboratorio
A defini¢ao de laboratério deve seguir as condi¢des descritas no RGCP.

6.2.4 Tratamento de nao conformidades na etapa de Avaliacao Inicial
Os critérios para tratamento de ndo conformidades na etapa de avaliacdo inicial devem seguir as
condig¢des descritas no RGCP.
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6.2.4.1 Constatada alguma nao conformidade relativa a auditoria no Sistema de Gestdo da Qualidade
do processo produtivo, o fornecedor deve enviar ao OCP as evidéncias da implementacdo das acoes
corretivas num prazo maximo de 30 (trinta) dias corridos.

6.2.4.2 O OCP deve emitir um Relatério de Acompanhamento de Ac¢des Corretivas detalhando as
acoes adotadas pelo fornecedor para eliminacdo da(s) ndo conformidade(s) e a(s) evidéncia(s) de
implementacgdo e sua efetividade.

6.2.5 Emissao do Certificado de Conformidade
Os critérios para emissdo do Certificado de Conformidade na etapa de avaliacdo inicial devem seguir
as condigdes descritas no RGCP.

6.2.5.1 O instrumento formal de emissdo do Certificado de Conformidade deve conter, além dos
requisitos exigidos no item 6.2.6.2.1 do RGCP:

a) numero do Certificado de Conformidade;

b) razdo social, endereco eletronico / sitio da Internet, telefone / fax do OCP;

¢) nimero e data do relatério de ensaio expedido pelo laboratério;

d) identificacdo e endereco completo da unidade fabril.

Nota: se for necessdria mais de uma pagina como anexo, estas devem estar identificadas de forma
sequencial e inequivoca, referenciando-se em correspondéncia a numeragdo e codifica¢do do atestado
de conformidade. Neste caso, deve constar no atestado a expressao “Certificado de Conformidade
valido somente acompanhado do(s) anexo(s)”.

6.2.5.2 O Certificado de Conformidade terd sua validade por 4 (quatro) anos a partir de sua emissao,
de acordo com a Portaria n° 491, de 13 de dezembro de 2010 ou sua sucessora, referente a Registro
de Objeto.

6.3 Avaliacao da manutencao
A avalia¢do de manutencdo deve ser programada pelo OCP, de acordo com os critérios estabelecidos
nas etapas subsequentes:

6.3.1 Auditoria de Manutencao
Os critérios da auditoria de manuten¢ao estdo contemplados no RGCP, com a periodicidade méxima
de 12 (doze) meses.

6.3.1.1 O OCP, durante a auditoria, deve emitir relatério, registrando seu resultado, tendo como
referéncia os requisitos do RGCP e deste RAC, sendo assinados pelo fabricante, pelo fornecedor e pelo
OCP. Uma co6pia deve ser disponibilizada ao fabricante e ao fornecedor.

6.3.1.2 Com base em evidéncias que as justifiquem, o OCP pode realizar outras auditorias dentro do
periodo de 12 (doze) meses.

6.3.2 Plano de Ensaios de Manutenc¢ao
Estes ensaios devem ser realizados e registrados, atendendo as etapas a seguir descritas:

6.3.2.1 Definicao de ensaios a serem realizados
Os ensaios devem ser realizados de acordo o anexo especifico de cada Componente Automotivo.

6.3.2.2 Definicao da amostragem de Manutencao
Para a realizacdo destes ensaios devem ser coletadas alternadamente no comércio e na fébrica,
amostras conforme cada anexo especifico do Componente Automotivo.
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6.3.2.3 Definicao do Laboratoério
A defini¢do de laboratdrio deve seguir as condi¢des descritas no RGCP.

6.3.3 Tratamento de nao conformidades na etapa de Manutencao
Os critérios para tratamento de nao conformidades na etapa de avaliagao de manutencdo devem seguir
as condig¢des descritas no RGCP.

6.3.3.1 Caso seja suspenso ou cancelado o Certificado de Conformidade, o OCP deve informar ao
Inmetro para que sejam tomadas acdes com relagao ao Registro do Objeto.

6.3.3.2 O OCP deve emitir um Relatério de Acompanhamento de Ac¢des Corretivas detalhando as
acoes adotadas para elimina¢do da(s) ndo conformidade(s) e a(s) evidéncia(s) de implementagdo e sua
efetividade.

6.3.3.3 O OCP deve anexar os relatérios de ensaios fornecidos pelo laboratério ao Relatério de
Acompanhamento de A¢des Corretivas.

6.3.4 Confirmacao da Manutencio
Os critérios de confirma¢do da manutencio devem seguir as condi¢cdes descritas no RGCP.

6.4 Avaliacao de Recertificacao
Os critérios gerais de avaliagdo para a recertificagdo estdo contemplados no RGCP. O prazo para a
recertificacdo serd de 4 (quatro) anos.

6.4.1 Tratamento de nao conformidades na etapa de Recertificacao
Os critérios para tratamento de ndo conformidades na etapa de avaliacdo de recertificacio devem

seguir as condi¢des descritas no RGCP.

6.4.2 Confirmacao da Recertificacao
Os critérios para confirmacgado da recertificagdo devem seguir as condi¢des descritas no RGCP.

(Dados abaixo incluido pela Portaria INMETRO n° 455 de 07/10/2014)

“Modelo de Certificacao 7 — Ensaio de Lote para Componentes Automotivos, conforme se segue:

I-O fornecedor deve encaminhar uma solicitagdo formal ao OCP, de acordo com os critérios
estabelecidos no RGCP e na Portaria Inmetro n.° 301/2011, juntamente com a identificacdo do lote
sujeito a certificacdo e com a Licenca de Importagdo, no caso de componentes importados.

II- Os critérios de Andlise da Solicitacao e da Conformidade da Documentacao devem seguir os
requisitos estabelecidos no RGCP e na Portaria Inmetro n.® 301/2011.

ITI- O Plano de Ensaios deve ser realizado pelo OCP conforme os requisitos estabelecidos no
RGCP, na Portaria Inmetro n.° 301/2011, acrescidos dos seguintes critérios:

a) - Devem ser realizados planos de ensaios individuais para cada familia ou marca/modelo;

b) - O plano de ensaios deve contemplar a amostragem especificada conforme a tabela 1, ao
final deste artigo, dentre os modelos de uma mesma familia ou marca/modelo.

IV- Os ensaios devem ser realizados conforme os requisitos estabelecidos para cada
componente automotivo abrangido pela Portaria Inmetro n.° 301/2011.

V- O OCP € responsével pela coleta das amostras do componente a ser certificado, por familia
ou marca/modelo, de acordo com o Anexo Especifico referente ao componente abrangido pela Portaria
Inmetro n.° 301/2011, conforme tabela 1, ao final deste artigo.
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VI- A amostragem da tabela 1 deve ser dividida proporcionalmente aos ensaios estabelecidos
nos Anexos Especificos da Portaria Inmetro n.° 301/2011 e de suas Portarias Complementares.

VII- A definicdo de laboratério deve seguir os requisitos estabelecidos no RGCP e na Portaria
Inmetro n.° 301/2011.

VIII- O tratamento de ndo conformidades deve seguir os requisitos estabelecidos no RGCP e na
Portaria Inmetro n.° 301/2011.

IX-A emissao do Certificado de Conformidade deve seguir os requisitos estabelecidos no
RGCP e na Portaria Inmetro n.° 301/2011, referenciando a Licenca de Importacdo, no caso de
componentes importados.

X- O Certificado de Conformidade tem sua validade indeterminada, sendo vélido apenas para o
lote em questdo, que deve ser mencionado no Certificado.

XI- O Registro do Objeto junto ao Inmetro deve ser solicitado pelo fornecedor apds a emissao
do Certificado de Conformidade, anexando ao Sistema Orquestra os documentos solicitados pelas
Portarias Inmetro n® 491/2010 ou sua substitutiva, e n.° 301/2011, além da Licen¢a de Importacao, no
caso de componentes importados.

XII- A marcagdo dos componentes automotivos deve ser conforme estabelecido pela Portaria
Inmetro n.° 301/2011 e suas Portarias Complementares, excluindo-se a obrigatoriedade de a marcagao
nos produtos ser em baixo ou alto relevo.

Tabela 1: Amostragem para os ensaios para a certificacao das familias ou marca/modelo
no Modelo 7.

Tamanho do Amostragem

Lote

Prova

Contraprova

Testemunha

O mesmo numero de

O mesmo numero de

O mesmo numero de

Portarias Complementares

Portarias Complementares

amostras indicado em |amostras indicado em cada | amostras indicado em cada

1 2500 cada Anexo Especifico da Anexq Especifico  da Anexq Especifico da
Portaria  Inmetro n.°| Portaria Inmetro n.°| Portaria Inmetro n.°

301/2011 e de suas|301/2011 e de suas|301/2011 e de suas

Portarias Complementares | Portarias Complementares | Portarias Complementares

O dobro do nimero de|O dobro do nimero de|{O dobro do nimero de

amostras indicado em |amostras indicado em cada | amostras indicado em cada

501 4 5.000 cada Anexo Especifico da Anexq Especifico  da Anexq Especifico da
) Portaria  Inmetro n.°| Portaria Inmetro n.°| Portaria Inmetro n.°
301/2011 e de suas|301/2011 e de suas|301/2011 e de suas

Portarias Complementares

5.001 a 10.000

O triplo do numero de
amostras indicado em
cada Anexo Especifico da
Portaria  Inmetro  n.°
301/2011 e de suas
Portarias Complementares

O triplo do numero de
amostras indicado em cada

Anexo  Especifico da
Portaria Inmetro n.°
301/2011 e de suas

Portarias Complementares

O triplo do numero de
amostras indicado em cada

Anexo  Especifico da
Portaria Inmetro n.°
301/2011 e de suas

Portarias Complementares
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Igual ou acima
de 10.001

O quédruplo do ndmero
de amostras indicado em
cada Anexo Especifico da
Portaria  Inmetro  n.°
301/2011 e de suas
Portarias Complementares

O quddruplo do nimero de
amostras indicado em cada

Anexo  Especifico da
Portaria Inmetro n.°
301/2011 e de suas

Portarias Complementares

O quédruplo do nimero de
amostras indicado em cada

Anexo  Especifico da
Portaria Inmetro n.°
301/2011 e de suas

Portarias Complementares

2

7 TRATAMENTO DE RECLAMACOES
Os critérios para tratamento de reclamacdes devem seguir as condi¢des descritas no RGCP.

8 ATIVIDADES EXECUTADAS POR OACS ESTRANGEIROS
Os critérios para atividades executadas por OAC estrangeiros devem seguir as condi¢des descritas no
RGCP.

9 ENCERRAMENTO DA CERTIFICACAO
Os critérios para encerramento de Certificacdo devem seguir as condi¢des descritas no RGCP.

10 SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE

Os critérios gerais para o Selo de Identificacdo da Conformidade estao contemplados no RGCP e no
Anexo A deste RAC. Demais critérios necessdrios estdo descritos no anexo especifico de cada
produto.

(Excluido pela Portaria INMETRO n° 16 de 11/01/2013)

11 AUTORIZACAO PARA USO DO SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE
Os critérios para Autorizagdo do uso Selo de Identificacio da Conformidade devem seguir as
condig¢des descritas no RGCP.

12 RESPONSABILIDADES E OBRIGACOES
Os critérios para responsabilidades e obrigacdes devem seguir as condi¢des descritas no RGCP.
12.1 Obrigacoes do Fornecedor

12.1.1 O fornecedor deve aplicar o Selo de Identificacio da Conformidade em todos os produtos
registrados, conforme critérios estabelecidos no RGCP e neste RAC.

12.1.2 O fornecedor deve acatar as decisdes pertinentes ao Registro tomadas pelo Inmetro.

12.1.3 O fornecedor deve retirar do mercado produtos registrados que apresentem irregularidades e dar
disposic¢do final obedecendo a legislacdo vigente.
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12.2 Obrigac¢oes do OAC

12.2.1 Realizar a verificacdo da conformidade do produto a qualquer tempo, caso seja solicitado pelo
Inmetro.

12.2.2 Orientar o fornecedor quanto a necessidade de registrar o produto junto ao Inmetro.
13 ACOMPANHAMENTO NO MERCADO

Os critérios para acompanhamento no mercado devem seguir as condicdes descritas no RGCP.

14 PENALIDADES
Os critérios para aplicacdo de penalidades devem seguir as condi¢des descritas no RGCP.
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ANEXO A

SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE E RASTREABILIDADE DO PRODUTO

Nota : Excepcionalmente devido a impossibilidades técnicas do produto, serd permitida a gravacdo da
identificacdo do “I” do Inmetro e do n° do Registro do Inmetro em outras disposicdes que forem
pertinentes, desde que sejam mantidos juntos e seguindo as propor¢des abaixo.

Area de nao (interferéncia

Tamanhol minimo

Important¢ ressaltar que
alteracio deve respeitar
as devidas proporgoes.

Tamanho|real

som [ 31

REG 0Q0000




Pantone 1235
100%
80%

CMYK

C2 M34Y94 KO
C2 M27Y90 KO

Compacto
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;00000
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Seguranca

Registro T
0000000
01 Compulsério 'L

Seguranca
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.

INMETRO ocp oooo

Registro
000000

Uma Cor

Tamanho minimo

50 mm
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“Figura A

Area de ndo interferéncia

5mm X

REG XXXXXX/ANO

Tamanho minimo

Importante ressaltar que
alteracio deve respeitar
as devidas proporgoes

Tamanho real
.o -~
5mm ~

REG XXXXXX/ANO

Area de ndo interferéncia

X
X =

‘xt 1xb
[x
5 mm A\
N

XXXXXX/ANO

Tamanho minimo

Importante ressaltar que
alteragio deve respeitar
as devidas proporgoes

Tamanho real

5mm| X
N
XXXXXXIANO

Nota: E admitida a utiliza¢io de qualquer uma das duas op¢des de apresentacdo do nimero de

Registro apresentadas acima
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Figura B
Fonte
Univers
Univers Black
Seguranca
“‘;Exg;t;xﬂﬂ |
ocr oo 72 Compulsério INMETRO
Pantone 1235 Tons de Cinza
100% B 100%
80% B 90%
0,
CMYK B 70%
C2 M34Y94 KO
C2 M27Y90 KO Seguranca
Registro
3000 X000 Ano
Tamanho minimo

== Compulsério INMETRO

50 mm

Compacto

Segurancga

Tamanho minimo

| , 20mm

ocrooco  INMETRO

Registro
XXX XXX/Ano

Uma Cor

”(N.R))
(Substituida pela Portaria INMETRO n° 16 de 11/01/2013)
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ANEXO ESPECIFICOT-
AMORTECEDORES DA SUSPENSAO

1 OBJETIVO
Estabelecer os critérios especificos para o Programa de Avaliacio da Conformidade-PAC para
Amortecedores da Suspensao.

2 DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

Norma ABNT NBR 15830 Veiculos rodovidrios automotores — Amortecedor da suspensao
— Classificagdo, terminologia e identificacao
Norma ABNT NBR 13308 Veiculos rodovidrios automotores — Amortecedores da

suspensao — Verificacdo de desempenho e durabilidade —
Método de ensaio

Norma ABNT NBR 8094 Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosao por
exposicao a névoa salina
Norma ABNT NBR 8095 Material metdlico revestido e ndo-revestido - Corrosao por

exposi¢cdo a atmosfera imida saturada

3 SIGLAS
Nao se aplicam siglas especificas.

4 DEFINICOES

4.1 Amortecedor

Dispositivo utilizado para reduzir ou amortecer oscilacdes da suspensdo durante sua movimentagao,
com o objetivo de manter os pneus em contato com o solo para proporcionar maior estabilidade,
conforto e segurancga.

4.1.1 Familia de Amortecedor Convencional
Amortecedor que ndo tem funcao estrutural na suspensao do veiculo.
Nota: para os amortecedores traseiros de motocicleta, ¢ comum que tenham mola externa ao corpo da

peca.

4.1.2 Familia de Amortecedor Estrutural

Amortecedor que é parte integral do sistema de suspensdo e rigido o suficiente para resistir as forcas
laterais, elevadas nas situagdes dindmicas de curvas, aceleracdo e frenagem.

Nota: este amortecedor é geralmente utilizado nas suspensdes dianteiras nos veiculos

4.1.3 Familia de Amortecedor Semi-estrutural

Amortecedor que possui caracteristicas tanto do amortecedor convencional, como do amortecedor
estrutural. Ele € parte integrante do sistema de suspensdo, porém com menor resisténcia as forcas
laterais.

4.1.4 Familia de Amortecedor tipo Cartucho
Amortecedor que, quando montado na carcaca da suspensdo, transforma-se em um amortecedor
estrutural.

4.2 Ensaio de Durabilidade
Ensaio que avalia a vida util dos amortecedores, através de uma simulacdo (em mdquinas especiais
para tal fim) das condig¢des reais de trabalho.

4.3 Ensaio de Resisténcia a Corrosao
12
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Ensaio que avalia a resisténcia a corrosdo de todos os tipos de amortecedores, apds os ensaios de névoa

salina e cdmara dumida.

4.3.1 Ensaio de Camara Umida

Ensaio realizado em uma camara fechada, para estanqueidade do vapor, e com controle de

temperatura.

4.3.2 Ensaio de Névoa Salina (Corrosao)

Ensaio realizado em ambiente com uma solu¢do de cloreto de sddio, pulverizada continuamente como

um material atacante.

4.4 Ensaio de Resisténcia a Tracao do Conjunto Amortecedor

Ensaio que verifica o desempenho minimo requerido de resisténcia a tragdo do conjunto amortecedor.

4.5 Ensaio de Resisténcia da Fixacdo do Assento de Mola
Ensaio que verifica o desempenho minimo requerido de resisténcia de fixacdo do assento de mola.

4.6 Ensaio de Verificacio de Bloqueio Hidraulico
Ensaio que verifica a ocorréncia de bloqueio hidraulico.

4.7 Ensaio para Homologacio de Haste de Amortecedor
Ensaio que verifica o desempenho minimo requerido para hastes de amortecedores.

4.8 Forca Lateral do Amortecedor
Forga aplicada perpendicularmente ao eixo longitudinal do amortecedor.

5. MEMORIAL DESCRITIVO
Deve ser codificado para cada familia de amortecedor e conter no minimo as informag¢des abaixo:

DADOS DO FABRICANTE / IMPORTADOR:
- Razao social do fabricante/importador:

- Nome fantasia e/ou Marca do produto:

- CNP]J do fabricante/importador:

- Endereco do Fabricante/importador:

DADOS DO PRODUTO:

- Codificagdo do produto (nimero em catdlogo de

aplicacoes): ”

- Aplicacdo (veiculos):

- Familia do Produto:

( ) A -Convencional

() 1-Veiculos de passeio e comerciais leves
() 2 - Veiculos pesados (6nibus, caminhao e

utilitdrios com capacidade de carga acima de 1,5 t)

3 —Amertecedores-de-cabine-banco,carro-de

I icicl : | cicl P
(Excluido pela Portaria INMETRO n° 16 de ‘O| n
11/01/2013) —
( ) B - Estrutural A B C D
( ) C - Semi-estrutural
( ) D - Cartucho

POSICIONAMENTO DAS CERTIFICACOES OBRIGATORIAS (SELO)
Marca do fabricante e ou importador: Como esta posicionada.

13
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ANEXOS:
- Desenho do produto com dimensdes externas (layout):
- Exemplo:

=——]

- Data do documento:

- Assinatura dos responsaveis:

- Analisado pelo OCP em: / /
Data do Documento

Assinaturas dos responsaveis do fornecedor
Analisado pelo OCP em: / /

6 ENSAIOS INICIAIS

6.1 Definicio dos Ensaios Iniciais, Amostragem e Critérios de Aceitacio

Os ensaios iniciais devem ser realizados de acordo com a norma técnica ABNT NBR 13308. A tabela
1 relaciona os ensaios para cada familia e/ou modelo de amortecedor, a distribuicdo de amostras para
0s ensaios e os critérios de aceitacao.

Tabela 1: Tipos de ensaios, distribui¢do de amostragem e critérios de aceitacdo para amortecedores,
de acordo com a norma ABNT NBR 13308.

Familia | Tipo de Ensaio, conforme item | Amostra Critérios de Aceitacao
de norma gem
* Ensaio de durabilidade para conforme descrito no item correspondente na
amortecedores tipo convencional 4 norma, pelo menos com 02 (duas) amostras
e semi-estrutural simultaneamente
Procedimento de ensaio de 1 conforme descrito no item correspondente na
7§ camara timida norma
.g Procedimento de ensaio de névoa 1 conforme descrito no item correspondente na
5 salina norma
= Ensaio de resisténcia a tragdo do 3 conforme descrito no item correspondente na
8 conjunto amortecedor norma
Ensaio de verificagc@o de bloqueio 3 conforme descrito no item correspondente na
hidraulico norma
Ensaio para homologagao de 3 conforme descrito no item correspondente na
haste de amortecedor norma
= Ensaio de durabilidade para conforme descrito no item correspondente na
5 amortecedores tipo estrutural e 4 norma, pelo menos com 02 (duas) amostras
‘é cartucho simultaneamente
17 Procedimento de ensaio de 1 conforme descrito no item correspondente na
= camara timida norma

14
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Procedimento de ensaio de névoa
salina

conforme descrito no item correspondente na
norma

Ensaio de resisténcia a tracdo do
conjunto amortecedor

conforme descrito no item correspondente na
norma

Ensaio de resisténcia da fixagdo
do assento de mola

conforme descrito no item correspondente na
norma

Ensaio de verificacdo de bloqueio
hidraulico

conforme descrito no item correspondente na
norma

Ensaio para homologagdo de
haste de amortecedor

conforme descrito no item correspondente na
norma

Ensaio de durabilidade para
amortecedores tipo convencional
e semi-estrutural

conforme descrito no item correspondente na
norma, pelo menos com 02 (duas) amostras
simultaneamente

Procedimento de ensaio de
camara imida

conforme descrito no item correspondente na
norma

conjunto amortecedor

_
g Procedimento de ensaio de névoa conforme descrito no item correspondente na
= salina norma
= Ensaio de resisténcia a tracio do conforme descrito no item correspondente na
o conjunto amortecedor norma
E Ensaio de resisténcia da fixacao conforme descrito no item correspondente na
z do assento de mola norma
Ensaio de verificagdo de bloqueio conforme descrito no item correspondente na
hidraulico norma
Ensaio para homologacdo de conforme descrito no item correspondente na
haste de amortecedor norma
Ensaio de durabilidade para conforme descrito no item correspondente na
amortecedores tipo estrutural e norma, pelo menos com 02 (duas) amostras
cartucho simultaneamente
Procedimento de ensaio de conforme descrito no item correspondente na
- camara umida norma
S Procedimento de ensaio de névoa conforme descrito no item correspondente na
é salina norma
8 Ensaio de resisténcia a tragdao do conforme descrito no item correspondente na

norma

Ensaio de verificacdo de bloqueio
hidraulico

conforme descrito no item correspondente na
norma

Ensaio para homologagdo de
haste de amortecedor

conforme descrito no item correspondente na
norma

“*Nota: Para amortecedores de 6nibus, caminhao e utilitdrios com capacidade de carga acima de 1,5t o
ensaio de durabilidade deve ser conforme ao item “Ensaio de durabilidade para amortecedores de
onibus, caminhio e utilitdrios com capacidade de carga acima de 1,5t”.” (N.R.) (Redacao dada pela

Portaria INMETRO n° 16 de 11/01/2013)
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7 ENSAIOS DE MANUTENCAO
O OCP deve realizar, a cada ano, um ensaio completo, de acordo com a Tabela 1, em 25% das familias
de amortecedores certificados.

8 SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE

“8.1 A identificacdo da conformidade deve ser gravada no produto, de forma clara, indelével e ndo
violdvel ou impressa (em forma de adesivo ou ndo), em baixo ou alto relevo, contendo a marca e o
nimero de registro no Inmetro, conforme dimensdes e propor¢cdes estabelecidas no Anexo A, figura
A.” (N.R.) (Redacao dada pela Portaria INMETRO n° 16 de 11/01/2013)

“8.2 A identificacdo da conformidade deve ser gravada na embalagem, de forma clara, indelével e ndo
violavel, contendo o selo com a marca do Inmetro, o nimero de registro e a logomarca do OCP,
seguindo um dos modelos do Selo de Identificagdo da Conformidade descritos no Anexo A, na figura
B.” (N.R.) (Redacido dada pela Portaria INMETRO n° 16 de 11/01/2013)
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) ANEXO ESPECIFICO II -
BOMBA ELETRICA DE COMBUSTIVEL PARA MOTORES DO CICLO OTTO

1 OBJETIVO

Estabelecer os critérios especificos para o Programa de Avaliacio da Conformidade - PAC para
Bomba Elétrica de Combustivel para Motores do Ciclo Otto, para utilizagdo interna no tanque de
combustivel do veiculo.

2 DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

ABNT NBR 15703 Veiculos rodovidrios automotores — Conjunto bomba de
combustivel para motores do ciclo Otto - Terminologia
ABNT NBR 15754 Veiculos rodovidrios automotores - Bomba elétrica de
combustivel para motores do ciclo Otto - Requisitos técnicos
ABNT NBR ISO 12103-1 Veiculos rodovidrios automotores - Poeira de ensaio para
avaliacdo de filtros — parte 1: Poeira de ensaio do Arizona
ABNT NBR IEC CISPR 25 Caracteristicas de distiurbios de radiofreqiiéncia — Limites e
métodos de medig¢do para prote¢do de receptores embarcados

3 SIGLAS
Nao se aplicam siglas especificas.

4 DEFINICOES

4.1 Bomba elétrica de combustivel para motores do ciclo Otto

Motor elétrico acoplado a um dispositivo de bombeamento, responsavel por gerar um fluxo de
combustivel para o sistema de alimentacdo do veiculo, de acordo com a pressdo determinada por este
sistema.

4.1.1 Familia de bombas elétricas de combustivel - bicombustivel
Contempla as bombas elétricas de combustivel que funcionam com dalcool etilico hidratado
combustivel, gasolina ou qualquer mistura destes.

4.1.2 Familia de bombas elétricas de combustivel — gasolina tipo C, conforme legislacao vigente
Contempla as bombas elétricas de combustivel que funcionam somente com gasolina tipo C.

4.2 Materiais nocivos
Materiais existentes nos componentes da bomba que nao atendem a legislacao vigente, como amianto,
caddmio, metais pesados (mercurio), entre outros.

4.3 Valvula de Alivio
Vilvula de seguranga que tem a funcdo de aliviar a pressao da bomba em casos de sobre pressao no
sistema (valvula de shut-off)

S. MEMORIAL DESCRITIVO
Deve ser codificado para cada modelo e/ou familia de bomba elétrica para motores do ciclo Otto e
conter no minimo as informagdes abaixo:

DADOS GERAIS

Razao social do fabricante/importador:

CNP]J do fabricante/importador:

Modelo e/ ou familia de bomba elétrica para motores do ciclo Otto:
Nome e endereco do fabricante:

17
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Denominag¢des comerciais:

CARACTERISTICAS GERAIS DA BOMBA ELETRICA PARA MOTORES DO CICLO
OTTO
Material:
Dimensoes:
Aplicagao:
Principios Construtivos e de Funcionamento:
Processo de Fabricagdo:

POSICIONAMENTO DAS CERTIFICACOES OBRIGATORIAS (SELO)
Marca do fabricante e ou importador: Como estd posicionada.

ANEXOS
Desenhos e/ou Catdlogos Técnicos;

Data do Documento
Assinaturas dos responsaveis do fornecedor

Analisado pelo OCP em: / /

6 ENSAIOS INICIAIS

6.1 Definicdo dos Ensaios Iniciais, Amostragem e Critérios de Aceitacao

Os ensaios iniciais devem ser realizados de acordo com a norma técnica ABNT NBR 15754. A tabela
1 relaciona os ensaios para cada familia e/ou modelo de bomba elétrica para motores do ciclo Otto, a
distribuicao de amostras para os ensaios e os critérios de aceitacao.
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- - y : 1 - -
el f f 03 o1 |
Ensaio-de-desgaste-extremo 05 o+

cotrespondente fahorh

“Tabela 1: Tipos de ensaios por familia, distribuicio de amostragem e critérios de aceitacdo para
bomba elétrica para motores do ciclo Otto, de acordo com a norma ABNT NBR 15754.

Tipo de Ensaio, conforme item de norma Amos.t ragem Amostragen~1 de Critérios de Aceitacao
Inicial Manutencao
Curva caracteristica 33 14 conforme descrito no item
correspondente na norma
04 02
conforme o Anexo “Plano de
3 1 ensaio”
Ensaio de variacdo de temperatura jSubStltUId(-) Substituido
pela Portaria Portarlao pela Portaria
INMETRO n° | \NMETRO n°
455 de 455de
07/10/2014) WZOIQ
Operacdo a seco conforme descrito nos itens
Resisténcia a vibragdo 05 02 correspondentes na norma
Resisténcia ao impacto
Medicdo de vibragcdo da bomba e pulsagdo da
pressdo de combustivel conforme descrito nos itens
Resisténcia a sobretensdo por curto periodo 03 01 correspondentes na norma
Resisténcia a sobretensdo por longo periodo
Sensibilidade a inversdo de polaridade
02
o+ conforme descrito no item
04 correspondente na norma
Ensaio de durabilidade de longa duragdo em (Substituido 02
combustivel de aplicacdo pela Portaria | (Substituido
INMETRO n° | pela Portaria
455 de INMETRO n°
07/10/2014) 455 de
07/10/2014)
Ensaio de durabilidade acelerado em conforme descrito no item
) . 02 01 correspondente na norma
combustivel agressivo
Ensaio de partida ap6s inchamento 03 01 conforme descrito no item
correspondente na norma
Ensaio de desgaste extremo 05 02 conforme descrito no item

correspondente na norma
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Comportamento da suc¢do com a bomba emersa
Comportamento da suc¢do com a bomba

parcialmente emersa conforme descrito nos itens
Comportamento de reacio da valvula de 03 02 correspondentes na norma
retencao

Estanqueidade da védlvula de retencao
Protecdo contra vazamento

conforme descrito no item

Interferéncia eletromagnética 03 01

correspondente na norma
Resisténcia ao desgaste (durabilidade com 03 01 conforme descrito no item
impurezas) correspondente na norma

Nota: A amostragem para o “Ensaio de Curva Caracteristica” deve ser redistribuida para os ensaios
subsequentes, seguindo as orientagdes do anexo A e do anexo B da norma ABNT NBR 15754.” (N.R.)
(Substituida pela Portaria INMETRO n° 16 de 11/01/2013)

7 ENSAIOS DE MANUTENCAO
O OCP deve realizar, a cada ano, um ensaio completo, de acordo com a Tabela 1, em todas as familias
de bombas elétricas para motores do ciclo Otto certificadas.

8 REQUISITOS DE SEGURANCA DO PRODUTO

8.1 As bombas elétricas para motores do ciclo Otto certificadas ndo podem ser construidas com
materiais nocivos como cddmio, amianto, mercuirio e chumbo, assim como materiais nocivos previstos
em legislagcao vigente.

“8.2 As bombas elétricas para motores do ciclo Otto certificadas devem conter vdlvula de alivio com
pressdo minima de abertura de 100 (cem) kPa adicionada a pressao nominal do sistema, limitada a 950
kPa para pressdao do sistema até 450 kPa e para pressdo de sistema maior que 450 kPa, o limite deve
ser igual a pressao do sistema acrescido de 500 kPa.

Nota: no caso da pressao mdxima do combustivel apds bloqueio da tubulacdo ndo alcangar os limites
supracitados ou se existir outra valvula com func¢ao similar no sistema no qual a bomba elétrica de
combustivel para motores do ciclo Otto € instalada, a presenca da referida vdlvula na bomba nao se faz
necessaria.” (N.R.) (Redacio dada pela Portaria INMETRO n° 455 de 07/10/2014)

9 SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE

“9.1 A identificacdo da conformidade deve ser gravada no produto, de forma clara, indelével e ndo
violdvel, em baixo ou alto relevo, contendo a marca e o nimero de registro no Inmetro, conforme
20
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dimensodes e proporcdes estabelecidas no Anexo A, figura A.” (N.R.) (Redacdo dada pela Portaria
INMETRO n° 16 de 11/01/2013)

“9.1.1 Devido a configuracdo do produto, o Selo de Identificacdo da Conformidade deve possuir no
minimo 2,5mm.” (N.R.) (Redacao dada pela Portaria INMETRO n° 455 de 07/10/2014)

“9.2 A identificacdo da conformidade deve ser gravada na embalagem, de forma clara, indelével e ndo
violavel, contendo o selo com a marca do Inmetro, o nimero de registro e a logomarca do OCP,
seguindo um dos modelos do Selo de Identificagdo da Conformidade descritos no Anexo A, na figura
B.” (N.R.) (Redacao dada pela Portaria INMETRO n° 16 de 11/01/2013)
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BUZINA UTILIZADA EM VEICULOS RODOVIARIOS AUTOMOTORES
(Redacao dada pela Portaria INMETRO n° 16 de 11/01/2013)

1 OBJETIVO
Estabelecer os critérios especificos para o Programa de Avaliacio da Conformidade - PAC para
Buzina ou Equipamento Similar utilizado em veiculos rodovidrios automotores.

2 DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

ABNT NBR 6080 Veiculos rodoviarios automotores - Sistema elétrico, eletronico e
iluminacdo — Buzina (terminologia)

ABNT NBR 7014 Buzinas para veiculos rodovidrios automotores- especificagao

ABNT NBR 5535 Buzinas para veiculos rodovidrios automotores - Requisitos
acusticos

ABNT NBR 5536 Veiculos rodoviarios automotores — Ensaio actstico de buzina -
M¢étodos de ensaio

3 SIGLAS
| dB | Decibel
4 DEFINICOES

4.1 Buzina

Dispositivo de sinalizagdo utilizado em veiculos rodovidrios automotores, destinado a produzir um
som para efeito de adverténcia.

4.1.1 Familia de buzina de funcionamento elétrico

Buzina tipo corneta, caracol ou prato, acionada diretamente por corrente elétrica.

4.1.2 Familia de buzina de funcionamento eletropneumatico

Buzina tipo corneta ou caracol, acionada através de fonte de ar comprimido integrante do sistema ou
incorporada, fonte esta acionada eletricamente.

4.1.3 Familia de buzina de funcionamento pneumatico
Buzina tipo corneta ou caracol, acionada somente por fonte de ar comprimido independente.

4.2 Decibel
E uma medida da razdo entre duas quantidades que permite definir nivel de intensidade sonora.

4.3 Materiais nocivos
Materiais existentes nos componentes da buzina que ndo atendem a legislacao vigente, como amianto,
caddmio, metais pesados (mercurio), entre outros.

S. MEMORIAL DESCRITIVO
Deve ser codificado para cada modelo e/ou familia de buzina e conter no minimo as informacgdes
abaixo:
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DADOS GERAIS

Razao social do fabricante/importador:
Familia de buzina:

Nome e endereco do fabricante:
Denominagdes comerciais:

CARACTERISTICAS GERAIS DAS BUZINA
Material:
Processo de Fabricagdo:
Dimensdes:
Tipo da buzina:

POSICIONAMENTO DAS CERTIFICACOES OBRIGATORIAS (Selo)
Marca do fabricante e ou importador: Como estd posicionada.

ANEXOS
Desenhos e/ou Catdlogos Técnicos;

Data do Documento
Assinaturas dos responsaveis do fornecedor

Analisado pelo OCP em: / /

6 ENSAIOS INICIAIS

6.1 Definicio dos Ensaios Iniciais, Amostragem e Critérios de Aceitacao

Os ensaios iniciais devem ser realizados de acordo com as normas técnicas ABNT NBR 7014, ABNT
NBR 5535, ABNT NBR 5536. A tabela 1 relaciona o ensaio, a distribuicao de amostras e os critérios

de aceitagdo para cada familia de buzina ou equipamento similar.

Tabela 1: Tipo de ensaio, distribuicio de amostragem e critérios de aceitacdo para buzina ou
equipamento similar.

Tipo de Ensaio Amostragem Critérios de Aceitacio
Ensaios para determinagdo do
consumo, conforme a norma Variagdo maxima de 20%
técnica ABNT NBR 7014
Ensz.l.l? S para determinagao da Variagdo maxima de 5%, tanto para mais
freqii€éncia, conforme a norma 10
técnica ABNT NBR 7014 cOMO para Menos

Ensaios de isolacdo elétrica,

.. Nao deve ocorrer curto circuito ou
conforme a norma técnica ABNT

NBR 7014 perfuracao
Faixa de temperatura de . .
. Ao ser acionada, ainda nesta temperatura,
funcionamento, conforme a norma 4 deve funcionar
técnica ABNT NBR 7014
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Ensaios de ciclos térmicos,
conforme a norma técnica ABNT
NBR 7014

ANEXO DA PORTARIA INMETRO N° 301/ 2011

ApOs esfriar por duas horas em temperatura
ambiente verificar:

a) Consumo,

- Verificando conforme item “Ensaios
para determinacao do consumo” ndo deve
haver variacdo superior a 20% em relacdo ao
valor inicial;

b) Freqiiéncia,

- verificado conforme item “Ensaios para
determinacgdo da frequéncia” ndo deve haver
variacao superior a 5%.

Ensaios de exposi¢do térmica,

Nao deve haver constatacdo de deformacdes
e/ou deterioracdes que possam ocorrer

conforme a norma técnica ABNT 10 . L
NBR 7014 prlncAlpalmente em pecas de pléstico ou
elastomero.
Ensaio de impermeabilidade,
conforme a norma técnica 7014 (o ~ . (
. i 3 Mixima penetracdo de dgua é de 0,5g
(aplica-se somente nas familias de
buzinas elétricas)
Ap6s esfriar por duas horas em temperatura
ambiente verificar:
a) Consumo,
- Verificando conforme item “Ensaios
Ensaios de operacdo continua, para determinacdo do consumo” ndo deve
conforme a norma técnica ABNT 3 haver variacdo superior a 20% em relag@o ao
NBR 7014 valor inicial;
b) Freqiiéncia,
- verificado conforme item “Ensaios para
determinac¢do da frequéncia” ndo deve haver

variagao superior a 5%.

Ensaios de COTTOSa0 para verificar A maxima perda de nivel de som verificada,
comportamento elétrico, conforme 3 - )

a norma técnica ABNT NBR 7014 ndo deve ser superior a 6 dB (A).

Ensaios de corrosao para verificar ~ .

Nao devem ser observados pontos isolados
acabamento externo, conforme a 3 de corrosdo com drea superior a 2mm?2
norma técnica ABNT NBR 7014

A maéxima perda de nivel de som verificada,
Ensaios de vibracdo, conforme a 3 nao deve ser superior a 6 dB(A) e ndo devem

norma técnica ABNT NBR 7014

ocorrer falhas por quebra ou trincas em
qualquer parte externa ou interna da buzina.
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Ap6s o ensaio estabelecido no ensaio de
durabilidade, a buzina deve apresentar um
espectro acustico medido nas condi¢des
especificadas na NBR 5536 com as seguintes
caracteristicas:

Na faixa de frequéncia de 1.800 Hz a 3.550
Hz o espectro deve apresentar um nivel de
som total superior ou igual aos minimos
estabelecidos abaixo, e superiores a esses

Durabilidade da norma técnica niveis em todas as frequéncias acima de
ABNT NBR 5535 3.550 Hz e abaixo de 10.000 Hz.

a)75 dB (A) para buzinas de motocicletas,
ciclomotores e motonetas, sem baterias;

b)80 dB (A) para buzinas de motocicletas,
ciclomotores e motonetas, com bateria e
poténcia do motor até 12 KW inclusive e ndo
superior a 104 dB(A)

¢)93 dB (A) para buzinas dos demais
veiculos rodovidrios automotores € no
maximo 118 dB (A).

Nota: independente da existéncia de acordo prévio entre fabricantes de buzinas e compradores, os
ensaios devem ser realizados.

7 ENSAIOS DE MANUTENCAO
O OCP deve realizar, a cada ano, um ensaio completo, de acordo com a Tabela 1, das familias de
buzinas ou equipamentos similares certificados.

8 REQUISITOS DE SEGURANCA DO PRODUTO

8.1 As buzinas certificadas ndo podem ser construidas com materiais nocivos como caddmio, amianto,
mercurio e chumbo, assim como materiais nocivos previstos em legislacio vigente.

9 SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE

“9.1 A identificacdo da conformidade deve ser gravada no produto, de forma clara, indelével e ndo
violdvel ou impressa (em forma de adesivo ou ndo), em baixo ou alto relevo, contendo a marca e o
nimero de registro no Inmetro, conforme dimensdes e propor¢cdes estabelecidas no Anexo A, figura
A.” (N.R)) (Redacao dada pela Portaria INMETRO n° 16 de 11/01/2013)
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“9.2 A identificacdo da conformidade deve ser gravada na embalagem, de forma clara, indelével e ndo
violavel, contendo o selo com a marca do Inmetro, o nimero de registro e a logomarca do OCP,
seguindo um dos modelos do Selo de Identificagdo da Conformidade descritos no Anexo A, na figura
B.” (N.R.) (Redacao dada pela Portaria INMETRO n° 16 de 11/01/2013)
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~ ANEXO ESPECIFICO 1V - )
PISTOES DE LIGA LEVE DE ALUMINIO, PINOS E ANEIS DE TRAVA (RETENCAO)

1 OBJETIVO

Estabelecer os critérios especificos para o Programa de Avaliacio da Conformidade - PAC para
Pistdes de liga leve de aluminio, Pinos e Anéis de Trava (retencdo) utilizados em motores de
combustio interna de veiculos rodoviarios automotores.

2 DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

ABNT NBR 15905 Motores de combustio interna de igni¢ao por centelha —
Pistoes de liga leve de aluminio

ABNT NBR 15934 Motores de combustio interna de igni¢do por compressao
(Diesel) — Pistoes de liga leve de aluminio

ABNT NBR ISO 18669-1 Motores de combustio interna — Pinos de pistao — Parte 1:
Especificagdes gerais

ABNT NBR ISO 18669-2 Motores de combustio interna — Pinos de pistao — Parte 2:
Principios de medicdo de inspecao

ABNT NBR 16100 Anéis de retencdo para furos — Se¢do retangular —

(Substituido pela Portaria Especificacao

INMETRO n° 455 de 07/10/2014)

ABNT NBR 15933 Anéis-trava — Arame de secdo circular para pinos de pistdes

ABNT NBR NM ISO 6506-1 Materiais metalicos — Ensaio de dureza Brinell
Parte 1: Método de ensaio

ABNT NBR ISO 6892 Materiais metalicos - Ensaio de tracao a temperatura
ambiente

ISO 2639 Steels — Determination and verification of the depth of
carburized and hardened cases

ABNT NBR ISO 4287 Especifica¢des geométricas do produto (GPS) — Rugosidade:
Método do perfil — Termos, defini¢cdes e parametros da
rugosidade

ABNT NBR ISO 4288 Especificacdes geométricas do produto (GPS) — Rugosidade:
Regras e procedimentos para avaliacdo de rugosidade

ISO 9934 (todas as partes) Non-destructive testing — Magnetic particle testing

ISO 6506 (todas as partes) Metallic materials — Brinell hardness test

ABNT NBR NM-ISO 6507 (todas as | Materiais metélicos — Ensaio de dureza

partes Vickers)

ABNT NBR NM-ISO 6508 (todas as | Materiais metalicos — Ensaio de dureza Rockwell

partes)

ISO 14104 Gears — Surface temper etch inspection after grinding

ABNT NBR ISO 6624-4 Motores de combustdo interna — Anéis de pistdo Parte 4:
Anéis semitrapezoidais fabricados de aco

(Incluido pela Portaria INMETRO numero 275 de 31/05/2012)

3 SIGLAS
Nao se aplicam siglas especificas.

4 DEFINICOES
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4.1 Anel de Trava (Retencao)

E aquele componente de aplicacio automotiva que retém componentes montados em furos, tém
conformacgdo excéntrica e sdo fixados por efeito de mola em ranhuras nos furos, sendo adequados para
limitar movimentos decorrentes de forgas axiais.

4.1.1 Familia de Anel de Trava de Secdo Circular
E constituida por anel(eis) de trava com secao de drea circular.

4.1.2 Familia de Anel de Trava Secido Retangular
E constituida por anel(eis) de trava com secao de drea retangular.

4.2 Pino de Pistao
Componente cilindrico de precisdao que conecta o pistdo a biela e que tem uma superficie periférica
dura e lisa.

4.2.1 Familia de Pino Classe 1
E constituida por pino(s) com didmetro menor ou igual a 30 mm

4.2.2 Familia de Pino Classe 2
E constituida por pino(s) com didmetro maior que 30 e menor ou igual a 60 mm.

4.2.3 Familia de Pino Classe 3
E constituida por pino(s) com didmetro maior 60 mm.

4.3 Pistao

Peca de geometria cilindrica, geralmente de ligas de aluminio, fechada na parte superior e aberta na
parte inferior, composta por reentrancias, ranhuras e furos, para alojamento de anéis e pinos, que se
adapta perfeitamente ao diametro do cilindro do motor.

4.3.1 Familia de Pistao Classe 1 Ciclo Otto
E constituida por pistdo(des) com didmetro menor ou igual a 65 mm.

4.3.2 Familia de Pistio Classe 2 Ciclo Otto
E constituida por pistdo(des) com diametro maior que 65 e menor ou igual a 105 mm.

4.3.3 Familia de Pistdo Classe 3 Ciclo Otto
E constituida por pistao(des) com didmetro maior 105 mm.

4.3.4 Familia de Pistao Classe 1 Ciclo Diesel
E constituida por pistdo(des) com didmetro menor ou igual a 65 mm.

4.3.5 Familia de Pistdo Classe 2 Ciclo Diesel
E constituida por pistdo(des) com diametro maior que 65 e menor ou igual a 105 mm.

4.3.6 Familia de Pistao Classe 3 Ciclo Diesel
E constituida por pistao(des) com didmetro maior 105 mm.

5. MEMORIAL DESCRITIVO
Deve ser codificado para cada modelo e/ou familia de pistdes de liga leve de aluminio e pinos,
contendo no minimo as informagdes abaixo: (verificar junto com os fabricantes)

DADOS GERAIS
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Razao social do fabricante/importador:

Modelo e/ ou familia de pistdo, pino e anel de trava, classe de diametro:
Nome e endereco do fabricante:

Denominagdes comerciais:

CARACTERISTICAS GERAIS DO PISTAO

Material: (mencionar a liga ou ligas, tratamento superficial)

Dimensdes: (didmetro nominal, altura total, altura de compressao, didmetro do furo para pino, altura
das canaletas).

CARACTERISTICAS GERAIS DO PINO
Material: (mencionar a liga ou ligas, tratamento térmico)
Dimensdes: (didmetro nominal, comprimento, didmetro interno).

CARACTERISTICAS GERAIS DO ANEL DE TRAVA
Material: (mencionar a liga ou ligas, tratamento térmico)
Dimensdes: (didmetro nominal, espessura ou didmetro do arame).

POSICIONAMENTO DAS CERTIFICACOES OBRIGATORIAS
Marca do fabricante e ou importador: Como estd posicionada.

ANEXOS
Desenhos e/ou Catdlogos Técnicos.
Data do Documento
Assinaturas dos responsaveis do fornecedor

Analisado pelo OCP em: / /

6 ENSAIOS INICIAIS
6.1 Definicao dos Ensaios Iniciais, Amostragem e Critérios de Aceitacao

Os ensaios iniciais devem ser realizados de acordo com a norma técnica ABNT NBR 15905 e com o a
norma técnica ABNT NBR 15934 para pistdes, a norma técnica ABNT NBR ISO 18669 — Partes 1 e 2
para pinos de pistao, ABNT NBR 10097 e com a norma técnica ABNT NBR 15933 para anéis trava.

A Tabela 1 relaciona os ensaios, a distribui¢do de amostras e os critérios de aceitacdo para todas as
familias e/ou modelos de pistdes de liga leve de aluminio ciclo Otto.

A Tabela 2 relaciona os ensaios, a distribui¢do de amostras e os critérios de aceitacdo para todas as
familias e/ou modelos de pistdes de liga leve de aluminio ciclo Diesel.

A Tabela 3 relaciona os ensaios, a distribui¢do de amostras e os critérios de aceita¢do para cada familia
e/ou modelo de pinos de pistao.

A Tabela 4 relaciona os ensaios, a distribui¢cdo de amostras e os critérios de aceita¢do para cada familia
e/ou modelo de anéis de trava.

Tabela 1: Tipos de ensaios por familia, distribuicio de amostragem e critérios de aceitacdo para
pistdes ciclo Otto, de acordo a norma técnica ABNT NBR 15905.
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“Especificacoes dimensionais”

Verificagdo da Rastreabilidade

Tipo de Ensaio, conforme item de norma | Amostragem Critérios de Aceitacio
conforme descrito no item
Dureza 8 correspondente na norma.
conforme descrito no item
Estabilidade térmica dimensional 8 correspondente na norma.
Andlise de composicdo quimica conforme . .
. “ e A conforme descrito no item
item “Especificacdio de Materiais” e 8 correspondente na norma
“Materiais Proibidos” P )
Inspecdo de caracteristicas superficiais
devido ao processo de fabricagdo conforme
item “Critérios de aceitacdo de caracteristicas
superficiais devido ao processo de . .
S conforme descrito nos itens
fabricacdo 16
- — - correspondentes na norma.
Inspecdo  metrolégica  conforme  item

Tabela 2: Tipos de ensaios por familia, distribuicio de amostragem e critérios de aceitacdo para
pistdes ciclo Diesel, de acordo a norma técnica ABNT NBR 15934.

“Especificacdes dimensionais do pistao”

Tipo de Ensaio, conforme item de norma | Amostragem Critérios de Aceitacio
D 83HB10 < Dureza < 150HB10
ureza 8
conforme descrito no item
3 correspondente na norma
Andlise de composicdo quimica conforme
item “Especificacio de Materiais” e
“Materiais Proibidos” (Substituido pela Portaria
INMETRO namero 275 de 31/05/2012)
Andlise de composi¢do quimica de porta- 3 conforme descrito no item
anéis — Liga Ni-Resist, quando aplicavel correspondente na norma
Andlise de composicao quimica de buchas de 3 conforme descrito no item
bronze, quando aplicavel correspondente na norma
Ligacdo metalurgica do porta-anel, quando conforme descrito no item
aplicavel correspondente na norma.
Requisitos minimos da galeria do pistao, conforme descrito no item
quando aplicavel correspondente na norma.
Inspecdo de caracteristicas superficiais
devido ao processo de fabricagdo conforme . .
item “Critérios de aceitacdo de caracteristicas 16 conforme descrito no ftem
. . correspondente na norma.
superficiais devido ao processo de
fabricacdo”
conforme  item = ‘“Caracteristicas
Inspecio  metrolégica  conforme  item dimensionais do pistdo”
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Verificacdo da Rastreabilidade

conforme descrito item

correspondente na norma.

no

“ Obs: O ensaio “Dureza” deverd ter, como critério de aceitacdo, o texto “‘conforme descrito no item
correspondente na norma”. ” (Novos dados incluido pela Portaria INMETRO n° 455 de

07/10/2014)

Tabela 3: Tipos de ensaios, distribui¢do de amostragem e critérios de aceitagdo para pinos de pistao,
de acordo com a norma ABNT NBR 18669 — Partes 1 e 2.

técnica Parte 2

Concentricidade a espessura de parede,
conforme item da norma técnica Parte 2

Rugosidade, conforme item da norma técnica
Parte 2

Tipo de Ensaio Amostragem Critérios de Aceitacio
. 113 212
Andlise de composi¢do quimica de pinos, g conforme item ”dAlgahsel de
conforme item da norma técnica Parte 1 composigao quimica da Farte
Profundidade da camada cementada ou conforme item “Profundidade ”das
nitretada, conforme item da norma técnica 8 camadas cementadas e nitretadas™ da
Parte 2 Parte 1
: [13
Dureza no nucleo, conforme item da norma cqnforme . Alte.m ,Dure’:’z a do
técnica Parte 2 8 nucleo/resisténcia do nicleo” da Parte
1

Dureza da superficie periférica, conforme 3 conforme item “Dureza superficial”
item da norma técnica Parte 2 da Parte 1
Alteracdo de volume, conforme item da 3 conforme item “Variagao
norma técnica Parte 2 volumétrica” da Parte 1

: [13 : . 2
Defeitos no material, conforme item da E:ionpfortmei item “Defeitos do material
norma técnica Parte 2 a lrarte

: [13 : : ML)
Defeitos visuais, conforme item da norma cI:)onforlme item “Defeitos visuais” da
técnica Parte 2 arte

: [13 . : 2
Circularidade, conforme item da norma 16 ;(;?tforlme item “Circularidade” da
e

conforme item “Concentricidade a
espessura de parede” da Parte 1

conforme item “Rugosidade de

superficies usinadas” da Parte 1

Tabela 4: Tipos de ensaios, distribuicdo de amostragem e critérios de aceitagdo para anéis de trava, de
acordo com a norma técnica ABNT NBR 10097 e com a norma técnica ABNT NBR 15933.

Tipo de Ensaio

Amostragem

Critérios de Aceitacao

Inspecdo metroldgica

16

conforme descrito no item
correspondente na norma
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o anel de trava ndo deve deslizar sob
seu proprio peso quando montado em
um furo na posicdo vertical com
didmetro igual ao maximo diametro
da ranhura

Funcionalidade

conforme descrito no item

Planicidade (somente para familia de anéis
correspondente na norma

de trava com secao circular)

conforme descrito no item

Circularidade (somente para familia de anéis
correspondente na norma

de trava com secao circular)

- ndo apresentar sinais de fratura ou
quebra no dobramento a 30°

Tenacidade do anel (somente para familia de

.. - 8 _ Z P13 £
anéis de trava com se¢do retangular) ap0s a operagdo “dobrar o anel até a

fratura”, as superficies da fratura
devem apresentar graos finos

Deformagado conica (somente para familia de conforme descrito no item
anéis de trava com secdo retangular) correspondente na norma

- deformacao diagonal nao deve ser
superior a 1,5 (uma e meia) vezes a
espessura do anel, para anéis de trava
com didmetros nominais do furo
menores ou iguais a 100 (cem)
) ) 8 milimetros

Deformacgao diagonal (somente para familia
de anéis de trava com se¢do retangular) - deformacdo diagonal ndo deve ser
superior a 1,8 (dezoito décimos)
vezes a espessura do anel, para anéis
de trava com didmetros nominais do
furo maiores que 100 (cem)
milimetros

7 ENSAIOS DE MANUTENCAO
O OCP deve realizar, a cada ano, um ensaio completo, de acordo com as tabela 1 e 2, em 25% das
familias de pistOes, pinos e anéis de trava.

8 SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE
As especificagdes dos modelos de Selo de Identificagdao da Conformidade s@o descritas abaixo:

“8.1 Em pistdes a identificacdo da conformidade deve ser gravaa, de forma clara e indelével, em
baixo ou alto relevo, contendo o “I” do Inmetro no corpo do produto, conforme dimensdes e
proporg¢des estabelecidas no Anexo A, na figura A. ”’(N.R.) (Redacao dada pela Portaria INMETRO

namero 275 de 31/05/2012)

8.1.1 A identificac¢do da conformidade deve ser gravada na embalagem, de forma clara, indelével e nao
violavel, impresso (em forma de adesivo ou ndo), contendo o selo com o simbolo do Inmetro, o n® do
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registro e a logomarca do OCP, podendo seguir um dos modelos do Selo de Identificacdo da
Conformidade descritos no Anexo A, na figura B.

8.2 Em pinos a identificacdo da conformidade deve ser gravada no corpo do produto, de forma clara e
indelével, em baixo ou alto relevo, contendo o “’I’’ do Inmetro, conforme dimensdes e proporcdes
estabelecidas no Anexo A, na figura A.

8.2.1 A identificac¢do da conformidade deve ser gravada na embalagem, de forma clara, indelével e ndo
violavel, impresso (em forma de adesivo ou nao), contendo o selo com o simbolo do Inmetro, o n® do
registro e a logomarca do OCP, podendo seguir um dos modelos do Selo de Identificacio da
Conformidade descritos no Anexo A, na figura B.

Nota: Quando nao for possivel gravar o “I” do Inmetro devido a pequena dimensao do pino (pinos
com espessura de parede menor ou igual a 6mm, sem chanfros) o selo de identificacdo da
conformidade pode ser apenas impresso na embalagem.

8.3 Em anéis de trava a identificacdo da conformidade deve ser gravada na embalagem a aplicacdo
automotiva, de forma clara, indelével e ndo violdvel, impresso (em forma de adesivo ou ndo), contendo
o selo com o simbolo do Inmetro, o n° do registro e a logomarca do OCP, podendo seguir um dos
modelos do Selo de Identificacdo da Conformidade descritos no Anexo A, na figura B.
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1 OBJETIVO

ANEXO DA PORTARIA INMETRO N° 301/ 2011

ANEXO ESPECIFICO V -
ANEIS DE PISTAO

Estabelecer os critérios especificos para o Programa de Avaliagdo da Conformidade - PAC para Anéis
de Pistdo utilizados em motores de combustao interna de veiculos rodoviarios automotores.

2 DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

ABNT NBR ISO 6621-1

Motores de combustdo interna - Anéis de pistdo
Parte 1: Vocabuldrio

ABNT NBR ISO 6621-2

Motores de combustdo interna - Anéis de pistdo
Parte 2: Principios de medi¢do para inspe¢ao

ABNT NBR ISO 6621-3

Motores de combustdo interna - Anéis de pistao
Parte 3: Especificacoes de material

ABNT NBR ISO 6621-4

Motores de combustdo interna - Anéis de pistao
Parte 4: EspecificagOes gerais

ABNT NBR ISO 6621-5

Motores de combustdo interna - Anéis de pistdao
Parte 5: Requisitos de qualidade

ABNT NBR ISO 6622-1

Motores de combustio interna - Anéis de pistao Parte 1: Anéis
retangulares feitos de ferro fundido

ABNT NBR ISO 6622-2

Motores de combustdo interna - Anéis de pistao Parte 2: Anéis de
pistao retangulares feitos de aco

ABNT NBR ISO 6623

Motores de combustdo interna — Anéis de pistio — Anéis
raspadores fabricados de ferro fundido

ABNT NBR ISO 6624-1

Motores de combustio interna — Anéis de pistdo Parte 1: Anéis
trapezoidais fabricados de ferro fundido

ABNT NBR ISO 6624-2

Motores de combustdo interna — Anéis de pistdao Parte 2: Anéis
semitrapezoidais fabricados de ferro fundido

ABNT NBR ISO 6624-3

Motores de combustdo interna — Anéis de pistao Parte 3: Anéis

ABNENBRISO-6624-4
ABNT NBR ISO 6624-4

(Substituida pela Portaria INMETRO

nimero 275 de 31/05/2012)

Motores de combustao interna — Anéis de pistdo Parte 4: Anéis
semitrapezoidais fabricados de aco

ABNT NBR ISO 6625 Motores de combustao interna — Anéis de pistdo — Anéis de
controle de dleo
ABNT NBR ISO 6626 Motores de combustio interna — Anéis de pistio — Anéis de

controle de 6leo com mola helicoidal

ABNT NBR ISO 6626-2

Motores de combustdo interna — Anéis de pistao Parte 2: Anéis
de controle de 6leo com mola helicoidal e altura reduzida
fabricados de ferro fundido

ABNT NBR ISO 6626-3

Motores de combustao interna — Anéis de pistdo Parte 3: Anéis
de controle de 6leo com mola helicoidal fabricados de aco

ABNT NBR ISO 6627 Motores de combustdo interna — Anéis de pistdo — Anéis de
controle de dleo de trés pecas — expansor/espagador/segmento
ABNT NBR ISO 4287 Especificagdes geométricas do produto (GPS) - Rugosidade:

Metddo do perfil - Termos, defini¢des e parametros da
rugosidade
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ABNT NBR ISO 4288 Especificagdes geométricas de produto (GPS) - Rugosidade:
Método do perfil - Regras e procedimentos para avaliagdo de
rugosidade

3 SIGLAS

Nao se aplicam siglas especificas.
4 DEFINICOES

4.1 Anel de Pistao

Mola circular metdlica com tensao expansora pré-determinada, encaixada em uma canaleta de pistao,
vedando contra o diferencial de pressdao de gases ou liquidos entre as faces externa e lateral do anel, o
diametro e canaleta do pistao e a parede do cilindro do motor respectivamente.

4.1.1 Familia de anel Classe 1
E constituida por anel(eis) com didmetro menor ou igual a 65 mm. (confirmar com setor)

4.1.2 Familia de anel Classe 2
E constituida por anel(eis) com didmetro maior que 65 € menor ou igual a 105 mm.

4.1.3 Familia de anel Classe 3
E constituida por anel(eis) com didmetro maior 105 mm.

4.2 Anel de uma s6 peca
Anel de pistao formado a partir de uma s6 peca que se destina a instalacio em uma canaleta simples.

4.3 Anel de multiplas pecas
Anel de pistio compreendendo dois ou mais componentes que se destinam a instalacdio em uma
canaleta simples.

4.4 Anel de Compressao
Anel de pistao cuja finalidade principal € evitar o vazamento de gés pelo pistao.

Anel de pistdo com fendas de retorno de 6leo ou equivalente, cuja finalidade principal € controlar a
espessura do filme (pelicula) de 6leo da parede do cilindro.” (N.R.) (Redacido dada pela Portaria

INMETRO niimero 275 de 31/05/2012)

4.6 Anel Retangular
Anel de compressio com uma sec¢do transversal retangular, cuja forma geometricamente simples
oferece vedagdo adequada sob condi¢des de operacdo normal do motor.

4.7 Anel Trapezoidal

Anel de compressio com ambos os lados conicos. E utilizado em casos onde estd previsto
aprisionamento. Devido a sua forma de cunha, qualquer movimento radial do anel alterard sua folga
axial e entdo minimizard o acimulo de residuos de combustao.

4.8 Anel Semitrapezoidal
Anel de compressdo com uma face lateral conica apenas. Geralmente a face lateral conica é aquela de
frente para camara de combustao.
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4.9 Anel Raspador (stepped)
Anel com um rebaixo de forma retangular na aresta externa inferior para raspar o 6leo da parede do
cilindro. Também pode atuar como um anel de compressao.

4.10 Anel Raspador “Napier” (rebaixado)
Anel raspador com rebaixo raiado.

4.11 Anel de Oleo com Fendas
Anel de 6leo com fendas e faces laterais paralelas e duas superficies de contato. Devido as superficies
de contato estreitas deste tipo de anel, produz-se uma alta pressao de contato.

- - 2w v aw, E Ty O v

“4.12 Anel de Oleo de Chanfros Simétricos

Anel de 6leo com fendas com superficies chanfradas nas suas arestas externas. As arestas externas de
ambas as superficies de contato sdo chanfradas com o objetivo de atingir aumento adicional da pressao

de contato e, portanto, um melhor efeito de raspagem do 6leo.” (N.R.) (Redaciao dada pela Portaria
INMETRO nimero 275 de 31/05/2012)

4.13 Anel de Oleo de Chanfros Paralelos
Anel de 6leo com fendas com superficies chanfradas em suas arestas ascendentes.

S. MEMORIAL DESCRITIVO
Deve ser codificado para cada modelo e/ou familia de anel e conter no minimo as informagdes abaixo:

DADOS GERAIS

Razao social do fabricante/importador:
Modelo e/ ou familia de anel:

Nome e endereco do fabricante:
Denominagdes comerciais:

CARACTERISTICA GERAL DO ANEL
Material:
Processo de Fabricagdo:
Dimensdes:

POSICIONAMENTO DAS CERTIFICACOES OBRIGATORIAS (SELO)
Marca do fabricante e ou importador: Como estd posicionada.

ANEXOS

Desenhos e/ou Catlogos Técnicos.
(...)” (N.R.) (Redacao dada pela Portaria INMETRO namero 275 de 31/05/2012)

Data do Documento
Assinaturas dos responsaveis do fornecedor

Analisado pelo OCP em: / /
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6 ENSAIOS INICIAIS

6.1 Definicao dos Ensaios Iniciais, Amostragem e Critérios de Aceitacao
Os ensaios iniciais devem ser realizados de acordo com a norma técnica ABNT NBR ISO 6621 — todas
as partes.

A Tabela 1 relaciona os ensaios, amostragem e critérios de aceitacio para cada familia e/ou modelo de
anéis de pistdo conforme as normas técnicas referenciadas em cada ensaio.

“Tabela 1: Tipos de ensaios para cada familia de anéis de pistdo, de acordo com a norma ABNT NBR
ISO 6621 e ABNT NBR ISO 4287, com os critérios de aceitacdo conforme as normas técnicas ABNT
NBR 6621. (...).” (N.R.) (Redacido dada pela Portaria INMETRO n° 455 de 07/10/2014)
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Tipo de Ensaio Item da Norma Amostragem Critérios de Aceitaciao
Perda de forga Igg;gla_ tz;lt‘ie; cial, ABNT NBR conforme item ‘“Perda de
tangencial sob “Perda p de forca taneencial sob 3 for¢a tangencial sob efeitos de
efeitos de ] s g i temperatura”, da ABNT NBR
temperatura efeitos de temperatura”, ABNT 6621 — parte 5
p NBR 6621 — parte 5 p
Espessura de Espessura de Revestimentos e :é):(fl())grrtlaes 1terrrleve§t1ilgzﬁc1e:
revestimento de | Camadas, ABNT NBR 6621 - 8 vy
camadas arte 2 tratadas
p ABNT NBR 6621 — parte 4
Profundidade
da camada . . conforme item ‘“‘Superficies
nitretada Profundidade da camada nitretada, 3 nitretadas”
(quando ABNT NBR 6621 - parte 2 ABNT NBR 6621 — parte 4
aplicavel)
. Ovalizagio, ABNT NBR 6621 — conforme item  “Forma - do
Ovalizagao arte 2 anel
p ABNT NBR 6621 — parte 4
~ s Vedacdo a luz, ABNT NBR 6621 corforme item “Vedagdo a
Vedagdoaluz | arte 2 luz
p ABNT NBR 6621 — parte 4
Altura do anel, Espessura de
parede radial, Folga entre pontas,
~ Conicidade da superficie
Inspecao o .. pp . .
metrolégica periférica, Superficie periférica conforme descrito no item
(Dimensional) abaulada, Largura da face do anel 16 correspondente na norma
de o6leo, Angulo do trapezoidal,
Planicidade livre, ABNT NBR
6621 — parte 2
eenforme
ABNIENBRISO 4287
Rugosidade
Superficial Rugosidade Superficial, ABNT conforme ABNT NBR ISO
NBR 6621 — parte 2 6621-4
(Substituida pela Portaria
INMETRO _nimero 275  de
31/05/2012)
Inspecao — Defeitos visuais, ABNT NBR conforme descrito no item
Defeitos visuais | 6621 — parte 5 correspondente na norma

Nota 1 : Os ensaios de espessura de revestimento de camadas e profundidade da camada nitretada sdo
excludentes entre si para o mesmo anel.

Nota 2 : Para os anéis assimétricos deve haver identificagdo do lado de montagem. (Exemplos: A
designacdo Top, rebaixo na superficie e etc.)

7 ENSAIOS DE MANUTENCAO
O OCP deve realizar, a cada ano, um ensaio completo, de acordo com a tabela 1, em 25% das familias
de anéis de pistao certificadas.
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8 SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE

8.1 A identificacdo da conformidade deve ser gravada na embalagem, de forma clara, indelével e ndo
violavel, impresso (em forma de adesivo ou nao), contendo o selo com o simbolo do Inmetro, o n® do
registro e a logomarca do OCP, podendo seguir um dos modelos do Selo de Identificacio da
Conformidade descritos no Anexo A, na figura B.
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1 OBJETIVO

ANEXO DA PORTARIA INMETRO N° 301/ 2011

ANEXO ESPECIFICO VI -
BRONZINAS

Estabelecer os critérios especificos para o Programa de Avaliacio da Conformidade - PAC para
Bronzinas Planas utilizadas em motores de combustido interna de veiculos rodovidrios automotores.

2 DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

ABNT NBR ISO 3547 -1

Bronzinas planas — Buchas conformadas — Parte 1: Dimensoes

ABNT NBR ISO 3547-2

Bronzinas planas — Buchas conformadas — Parte 2: Dados de
ensaio para didmetros externo e interno

ABNT NBR ISO 3547 - 3

Bronzinas planas — Buchas conformadas — Parte 3: Furos, canais
e mossas de lubrificacdo

ABNT NBR ISO 3547 - 4

Bronzinas planas — Buchas conformadas — Parte 4: Materiais

ABNT NBR ISO 3547 - 5

Bronzinas planas — Buchas conformadas — Parte 5: Checagem do
didmetro externo

ABNT NBR ISO 3547 - 6

Bronzinas planas — Buchas conformadas — Parte 6: Checagem do
didmetro interno

ABNT NBR ISO 3547 -7

Bronzinas planas — Buchas conformadas — Parte 7: Medicao da
espessura de parede de buchas de parede fina

ABNT NBR ISO 3548

Bronzinas planas — Bronzinas de paredes finas com ou sem
flange — Tolerancias, caracteristicas de projeto e métodos de
ensaio

ABNT NBR ISO 3548-2

Bronzinas planas — Bronzinas de paredes finas com ou sem
flange — Parte 2: Medicdo da espessura de parede e da espessura
do flange

ABNT NBR ISO 4379

Bronzinas planas — Buchas em ligas de cobre

ABNT NBR ISO 4381

Bronzinas planas — Ligas fundidas de chumbo e estanho para
bronzinas planas multicamada

ABNT NBR ISO 4382-1

Bronzinas planas — Ligas de cobre Parte 1: Ligas de cobre
fundidas para bronzinas de parede grossa sélidas e de
multicamada

ISO 4383

Plain bearings -- Multilayer materials for thin-walled plain
bearings

ABNT NBR ISO 4384 - 1

Bronzinas planas — Ensaio de dureza de metais de deslizamento —
Parte 1: Materiais compostos

ABNT NBR ISO 4384 - 2

Bronzinas planas — Ensaio de dureza de metais de deslizamento —
Parte 2: Materiais s6lidos

Bronzinas planas — Ligas de aluminio para bronzinas sé6lidas

ABNT NBR ISO 6279

ABNT NER ISO 6524 Mancais Qe deshzan}eflt.o - Bronzinas de paredes finas - Inspecdo
do comprimento periférico

ABNT NER ISO 6525 Maqcals de desh.zamer.lto - Aquelas~de encost(A) tlpo anel
fabricadas a partir de tiras — Dimensoes e tolerancias

ABNT NER ISO 6526 Mancais de deslizamento — Semi—arruelas de encosto bimetalicas

estampadas — Caracteristicas e tolerancias

ABNT NBR ISO 12128

Bronzinas planas — Furos, canais e bolsas de lubrificacdo —
Dimensoes, tipos, designacdo e sua aplicagdo em buchas de
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deslizamento

Plain be.fmlﬂgs I aa&.h]% © B*]’.H o! ]EE chaigues-and-inspection-of

ABNT NBR ISO 12301 Bronzinas planas — Técnicas de controle de qualidade e inspecao

(Substituida pela Portaria INMETRO ‘ot : Lot .
n° 455 de 07/10/2014) de caracteristicas de qualidade geométricas e de material

5012361

Bronzinas planas — Caracteristicas de qualidade — Controle
estatistico do processo (CEP)

Bronzinas planas — Qualidade assegurada — Defini¢des,
aplicacoes e ensaio

Especificagdes geométricas do produto (GPS) — Rugosidade:

ABNT NBR ISO 12302

ABNT NBR ISO 12308

ABNT NBR ISO 4287 Método do perfil — Termos, defini¢cdes e parametros da
rugosidade
Especificacdes geométricas do produto (GPS) — Rugosidade:
ABNT NBR ISO 4288 Método do perfil — Regras e procedimentos para avaliagao de
rugosidade

Materiais metalicos — Ensaio de dureza Brinell

ABNT NBR NM ISO 6506-1 Parte 1: Método de ensaio

ABNT NBR NM-ISO 6507

. Materiais metalicos — Ensaio de dureza
(todas as partes Vickers)

ABNT NBR NM-ISO 6508

Materiais metalicos — Ensaio de dureza Rockwell
(todas as partes)

Mancais de deslizamento - Termos, defini¢des e classificacao

Parte 1: Projeto, materiais para mancais e suas propriedades

1SO 4382-2 Plain bparmgs - quper alloys - Part 2 - Whought copper alloys
for solid plain bearings

(...)” (Incluida pela Portaria INMETRO nimero 275 de 31/05/2012)

ABNT NBR ISO 4378-1

3 SIGLAS
Nao se aplicam siglas especificas.

4 DEFINICOES

4.1 Altura de encosto (crush)
Distancia pela qual uma bronzina montada sob uma carga pré-determinada de ensaio em um bloco de
checagem excede o comprimento semicircular definido pelo didmetro interno do bloco de checagem

4.2 Bronzina
Componente mecanico que protege contra o desgaste provocado pela friccdo entre componentes
moveis.

4.2.1 Bronzina plana
Bronzina na qual o tipo de movimento relativo € o deslizamento

4.2.1.1 Familia de bronzina plana de parede fina

Familia de bronzinas planas com espessura de parede suficientemente pequena de maneira tal que a
geometria da bronzina € influenciada por imperfei¢des geométricas do didmetro interno do alojamento
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4.2.1.2 Familia de bronzina plana de parede fina flangeada

Familia de bronzinas planas flangeadas em uma ou ambas extremidades, capaz de suportar uma carga
nas direcOes axial e radial, com espessura de parede suficientemente pequena de maneira tal que a
geometria da bronzina serd influenciada por imperfeicdes geométricas do didmetro interno do
alojamento

“4.2.1.3 Familia de bronzina plana - bucha conformada (ou usinada)

Familia de bronzinas planas de formato cilindrico fabricadas a partir de tubos ou com uma tira
conformada com um material de camada Unica ou multicamadas.” (N.R.) (Redacdo dada pela
Portaria INMETRO numero 275 de 31/05/2012)

4.2.1.4 Familia de bronzina plana - arruela de encosto
Familia de placas anulares utilizada para receber esfor¢os axiais em conjunto com uma bronzina plana

4.3 Conformabilidade
Capacidade de um material de deslizamento de adaptar-se a distor¢cdes geométricas de eixos e
alojamentos

4.4 Embedabilidade (capacidade de retencao)
Capacidade de um material de deslizamento em reter contaminantes de particulas duras

5. MEMORIAL DESCRITIVO
Deve ser codificado para cada modelo e/ou familia de anel e conter no minimo as informagdes abaixo:

DADOS GERAIS

Razao social do fabricante/importador:
Modelo e/ ou familia de bronzina:
Nome e endereco do fabricante:
Denominagdes comerciais:

CARACTERISTICAS GERAIS DA BRONZINA
Material:

Processo de Fabricagao:

Dimensdes:

Tipo da bronzina:

POSICIONAMENTO DAS CERTIFICACOES OBRIGATORIAS (SELO)
Marca do fabricante e ou importador: Como estd posicionada.

ANEXOS

Desenhos e/ou Catlogos Técnicos.
(...)” (N.R)) (Redacao dada pela Portaria INMETRO numero 275 de 31/05/2012)

Data do Documento
Assinaturas dos responsaveis do fornecedor

Analisado pelo OCP em: / /
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6 ENSAIOS INICIAIS

ANEXO DA PORTARIA INMETRO N° 301/ 2011

6.1 Definicao dos Ensaios Iniciais, Amostragem e Critérios de Aceitacao
Os ensaios iniciais devem ser realizados de acordo com as normas técnicas referenciadas nas tabelas.

A Tabela 1 relaciona os ensaios, amostragem e critérios de aceitacdo para cada familia e/ou modelo de
bronzinas, conforme as normas técnicas referenciadas em cada ensaio.

A Tabela 2 relaciona os ensaios, amostragem e critérios de aceitacdo para os materiais de construg¢ao
de cada familia e/ou modelo de bronzinas, conforme as normas técnicas referenciadas em cada ensaio.

Tabela 1: Tipos de ensaios e critérios de aceitagdo para cada familia de bronzinas planas, de acordo
com as normas técnicas correlatas.

Bronzinas Planas Flangeadas

Largura, conforme norma técnica ISO 12301

Posicionamento das referéncias de
Localizacao (ressaltos e demais itens),
conforme norma técnica ISO 12301

Posicionamento dos furos e canais de
lubrificagdo, conforme norma técnica ISO
12301

Familia Tipo de Ensaio Amostragem Critérios de Aceitacio
Espessura de Parede (inclui Excentricidade), L.
conforme a norma técnica ABNT NBR ISO conforme a norma técnica ABNT
3548 NBR ISO 3548-2
b o livre, ;
L BNTNBRISO 3548
: L. BNT
(Excluido pela Portaria INMETRO n° NBRISO 3548
455 de 07/10/2014)
L. conforme a norma técnica ABNT
@ Largura, conforme norma técnica ISO 12301 NBR ISO 3548
E Posicionamento das referéncias de
%‘) Localizacao (ressaltos e demais itens), conforme a norma técnica ABNT
g conforme ISO 12301 16 NBR ISO 3548
IS
§ Posicionamento dos furos e canais de
M lubrificagdo, conforme norma técnica ISO conforme a norma técnica ABNT
12301 NBR ISO 3548
Altura de Encosto (Crush Height), conforme
a norma técnica NBR ABNT NBR ISO 3548 conforme descrito na norma
e ABNT NBR ISO 6524 técnica ABNT NBR ISO 3548
Rugosidade f descrit
Superficial, conforme norma técnica ABNT C,On orme escrito  na  norma
NBR ISO 4288 técnica ABNT NBR ISO 4287
Espessura de Parede (inclui Excentricidade),
conforme descrito na norma técnica ABNT conforme descrito na norma
NBR ISO 3548 técnica ABNT NBR ISO 3548-2
Diametro externo no estado livre, conforme conforme  descrito  na  norma
;lgz(érlto na norma técnica ABNT NBR ISO técnica ABNT NBR ISO 3548.2
16 conforme descrito na norma

técnica ABNT NBR ISO 3548-2

conforme descrito na norma
técnica ABNT NBR ISO 3548

conforme descrito na norma
técnica ABNT NBR ISO 3548
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Altura de Encosto (Crush Height), conforme
descrito na norma técnica ABNT NBR ISO
3548 ¢ ABNT NBR ISO 6524 (Substituido
pela Portaria INMETRO niimero 275 de

31/05/2012)

Largura, conforme norma técnica ISO 12301

Espessura dos Flanges, conforme norma
técnica ISO 12301

Rugosidade
Superficial, conforme norma técnica ABNT
NBR ISO 4288

conforme descrito na norma
técnica ABNT NBR ISO 3548

conforme descrito na norma
técnica ABNT NBR ISO 3548
conforme descrito na norma
técnica ABNT NBR ISO 3548
conforme descrito na norma
técnica ABNT NBR ISO 4287

Espessura de Parede, conforme descrito na
norma técnica ABNT NBR ISO 3547-7

Diametro Externo, conforme descrito na
norma técnica ABNT NBR ISO 3547-5

Largura, conforme norma técnica ISO 12301

conforme descrito na norma
técnica ABNT NBR ISO 4379 e
ABNT NBR ISO 3547-1

conforme descrito na norma
técnica ABNT NBR ISO 4379 e
ABNT NBR ISO 3547-1

conforme descrito na norma
técnica ABNT NBR ISO 3547-1

Localizacdo (canais, ressaltos e demais
itens), conforme norma técnica ISO 12301

Planicidade, conforme norma técnica ISO
12301

& conforme—deserito—na—norma
<
S 16 téenica ABNT NBR ISO 4287
=
[==]
conforme descrito na norma
Rugosidade Superficial, conforme norma técnica ABNT NBR ISO 3547-1
técnica ABNT NBR ISO 4288
(Substituido pela Portaria
INMETRO n° 455 de
07/10/2014
Espessura de Parede, conforme norma conforme descrito  1a  morma
técI;ﬂca 10 12301 técnica ABNT NBR ISO 6525 e
ABNT NBR ISO 6526
Diametro Externo, conforme norma técnica conforme  descrito  na  norma
- ISO 12301 ’ técnica ABNT NBR ISO 6525 e
%‘ ABNT NBR ISO 6526
2 Diametro Interno, conforme norma técnica conforme _ descrito  na  norma
= ISIO 12301 : ! técnica ABNT NBR ISO 6525 e
< 16 ABNT NBR ISO 6526
wn)
3 .. conforme descrito na norma
E Altura, conforme norma técnica ISO 12301 técnica ABNT NBR ISO 6526
= Posicionamento das referéncias de .
< conforme descrito na norma

técnica ABNT NBR ISO 6526

conforme descrito na norma
técnica ABNT NBR ISO 6525 e
ABNT NBR ISO 6526

Tabela 2: Tipos de ensaios e critérios de aceitacdo para os materiais de constru¢do das familias de
bronzinas planas, de acordo com as normas técnicas correlatas.
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12301

Propriedades Tipo de Ensaio Amostragem Critérios de Aceitacio
gogn%%igs:m%uéiﬁi do 3 conforme descrito na norma técnica
Material das |*:°; 1SO 12301
Costas técnica ISO 12301
Dureza do Ac¢o, conforme 3 conforme descrito na norma técnica
norma técnica ISO 12301 ISO 12301
Composi¢io quimica, 3
conforme norma técnica ISO conforme descrito nas normas
Portaria INMETRO niimero 275 ABNT NBR ISO 4382-1, ISO 4382-
de 31/05/2012) 2, ABNT NBR ISO 4383 e ABNT
NBR ISO 6279
Material da conforme——deserite——nas——normas
Liga
Dureza, conforme norma 8
l(;gcgica Iio 1123191 conforme descrito nas normas
ubstituida pela Portaria L
L técnicas ABNT NBR ISO 4381,
T — ABNT NBR ISO 4382-1, ISO 4382-
2, ABNT NBR ISO 4383 ¢ ABNT
NBR ISO 6279
Material do Sgggﬁf?}gfﬂjﬂ%ﬁi’ca SO 3 conforme descrito na norma técnica
Revestimento 12301 ABNT NBR ISO 4383
Camadas Composi¢ao Quimica, . ..
e 2. .. conforme descrito na norma técnica
Poliméricas |conforme norma técnica ISO 8

ABNT NBR ISO 4383

7 ENSAIOS DE MANUTENCAO
O OCP deve realizar, a cada ano, um ensaio completo, de acordo com as tabela 1 e 2, em 25% das
familias de bronzinas certificadas.

8 SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE

8.1 A identificac@o da conformidade deve ser gravada na embalagem, de forma clara, indelével e ndo
violavel, impresso (em forma de adesivo ou nao), contendo o selo com o simbolo do Inmetro, o n® do
registro € a logomarca do OCP, podendo seguir um dos modelos do Selo de Identificacdo da
Conformidade descritos no Anexo A, na figura B.
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X ANEXO ESPECIFICO VII -
LAMPADAS PARA VEICULOS AUTOMOTIVOS

1 OBJETIVO

Estabelecer os critérios especificos para o Programa de Avaliacio da Conformidade - PAC para
Lampadas para Veiculos Automotivos aplicadas no sistema de iluminag¢do de veiculos rodoviarios
automotores.

“1.1 Estes requisitos se aplicam somente as seguintes categorias de lampadas automotivas:

H1 (6/12/24V), H3 (6/12/24V), H4 (12V/24V), H7 (12V/24V), H21W (12V/24V), H27TW/1
(12V), H27W/2 (12V), HB3 (12V), HB4 (12V), HS1 (6/12V), HS2 (6/12V), S2 (6/12V), S3 (6/12V),
C5W (6/12/24V), P21W (6/12/24V), P21/4W (6/12/24V), P21/5W (6/12/24V), PY21W (12/24V),
R5W (6/12/24V), R10W (6/12/24V), T4W (6/12/24V), W3W (6/12/24V), W5W (6/12/24V), W21W
(12V), W21/5W (12V), C21W (12V), R2 (6/12/24V), S1 (6/12V), HB1 (12V), S4 (6/12V), H5 (12V),
H2 (6/12/24V), HS3 (6V), H6 (12V), H6W (12V), T1.4W (12V), B1,13W (2.7V), B0O,6W (6V),
B2,4W (6V), T2W (6/12V), W2W (12V), W2.2W / SAE161 (12V), SAE57 (12V),R4W / SAE1895
(12V), T3W (24V), HSW (12V), HIOW (12V), H20W (12V), W1.2W / SAE14 (12V), W2.5W (24V),
TX1.4W (12V).

1.2 Estes requisitos ndo se aplicam as lampadas automotivas da categoria H4 35/35W (12V), assim
como as demais categorias nao listadas no item 1.1.” (N.R.)

“2 DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

ABNT NBR IEC 60809 Lampadas de filamento para veiculos automotivos — Requisitos

“ABNT NBR IEC 60809 ou |dimensionais, elétricos € luminosos

IEC 60809~

IEC 60809 Lamps for road vehicles - Dimensional, electrical and luminous
requirements

ABNT NBR IEC 60810 Lampadas para veiculos automotivos — Requisitos de desempenho

“ABNT NBR IEC 60810 ou

IEC 60810~

IEC 60810 Lamps for road vehicles - Performance requirements

ABNT NBR IEC 60983 Lampadas miniaturas

“ABNT NBR IEC 60983 ou

IEC 60983~

IEC 60983 Miniature Lamps

ABNT NBR IEC 60061 Base de lampadas, porta-lampadas, bem como gabaritos para controle

“ABNT NBR IEC 60061 ou |de intercambialidade e seguranca. Parte 1: Bases de lampadas.

IEC 60061~

IEC 60061-1 Lamp caps and holders together with gauges for the control of
interchangeability and safety. Part 1. Lampcaps

” (N.R.) (Substituida pela Portaria INMETRO n° 16 de 11/01/2013)
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3 SIGLAS
Nao se aplicam siglas especificas

4 DEFINICOES

4.1 Lampada de filamento
Lampada de filamento com bulbo incolor, se nenhuma outra cor for permitida pela correspondente
folha de caracteristicas da lampada

4.1.1 Familia de lampadas de filamento
Cada familia corresponde a categoria de lampada de filamento, de acordo com a norma técnica ABNTF
NBRIEC606809-“ABNT NBR IEC 60809 ou IEC 60809

4.2 Lampada miniatura

Lampadas hal6genas e nao halégenas, com tensdo nominal até 30V e poténcia nominal até 25W, nao
inclusas na ABNTNBRIEC60809 “ABNT NBR IEC 60809 ou IEC 60809”.

(Nova redaciao dada pela Portaria INMETRO n° 16 de 11/01/2013)

4.2.1 Familia de lampadas miniatura

Cada familia corresponde a categoria de 1ampada miniatura, de acordo com a norma técnica ABNTF
NBRIEC60983-“ABNT NBR IEC 60983 ou IEC 60983”.

(Nova redacao dada pela Portaria INMETRO n° 16 de 11/01/2013)

5. MEMORIAL DESCRITIVO
Deve ser codificado para cada modelo e/ou familia de lampada e conter no minimo as informacoes
abaixo:

DADOS GERAIS

Razao social do fabricante/importador:
Modelo e/ ou familia de 1ampada:
Nome e endereco do fabricante:
Denominagdes comerciais:

CARACTERISTICA GERAL DA LAMPADA
Processo de Fabricagao:
Tipo da lampada:

POSICIONAMENTO DAS CERTIFICACOES OBRIGATORIAS (SELO)
Marca do fabricante e ou importador: Como estd posicionada.

ANEXOS

Documentos relativos a lampada contendo desenho da peca, dados dimensionais, elétricos,
fotométrico, durabilidade e coordenada de cor da luz para tipos que tenha correcao de luz.

Data do Documento

Assinaturas dos responsaveis do fornecedor

Analisado pelo OCP em: / /

6 ENSAIOS INICIAIS

6.1 Definicao dos Ensaios Iniciais, Amostragem e Critérios de Aceitacao
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Os ensaios iniciais devem ser realizados de acordo com as normas técnicas ABNT-NBRIEC-60809;
Q “ABNT NBR IEC 60809

ou IEC 60809” “ABNT NBR IEC 60810 ou IEC 60810” “ABNT NBR IEC 60983 ou IEC 60983,

“ABNT NBR IEC 60061 ou IEC 60061 para todas as lampadas para veiculos automotivos.

(Nova redacao dada pela Portaria INMETRO n° 16 de 11/01/2013)

A Tabela 1 relaciona os ensaios, amostragem e critérios de aceitacio para cada familia e/ou modelo de
lampadas de filamento, conforme as normas técnicas referenciadas em cada ensaio.

A Tabela 2 relaciona os ensaios, amostragem e critérios de aceita¢do para cada familia e/ou modelo de
lampadas miniatura, conforme as normas técnicas referenciadas em cada ensaio.

Tabela 1: Tipos de ensaios para cada familia de lﬁmpadas de filamento, de acordo com a norma
~ “ABNT NBR IEC 60809
ou IEC 60809” “ABNT NBR IEC 60810 ou IEC 60810” “ABNT NBR IEC 60061 ou IEC 60061~
com os critérios de aceitacdo conforme mencionados.

(Nova redacao dada pela Portaria INMETRO n° 16 de 11/01/2013)

Tipo de Item da Norma Amost Critérios de Aceitacao
Ensaio ragem

conforme descrito na “Folha
de Caracteristicas” da familia,
contida na norma técnica

conforme descrito no item “Requisitos e
condig¢des de ensaio” e na “Folha de
Dimensional | Caracteristicas” da familia, contida na

) ABNTNBR EC 60809
norma técnica ABNTFNBRIEC 60809
i s “ABNT NBR IEC 60809 ou
ABNT NBR IEC 60809 ou IEC 60809 IEC 60809
. ) ) .. conforme descrito na norma
Dimensional | conforme descrito na norma técnica técnica ABNT-NBRIEC

ABNTNBRIEC 60061
da base da ABNT NBR IEC 60061-“ABNT NBR IEC

lampada 60061 ou IEC 60061 60061 ou IEC 60061
conforme descrito no item “Requisitos e 20 conforme dc/esc.:rlto”na FOlhE}
L -~ A « de Caracteristicas™ da familia,
Elétrico condig¢des de ensaio” e na “Folha de

R ) ) contida na norma técnica
Caracteristicas” da familia, contida na

) ABNTNBR IEC 60809
norma técnica ABNTNBRIEC 60809
« ' “ABNT NBR IEC 60809 ou
ABNT NBR IEC 60809 ou IEC 60809 IEC 60809

conforme descrito na “Folha
de Caracteristicas” da familia,
contida na norma técnica

conforme descrito no item “Requisitos e
condi¢Oes de ensaio” e na “Folha de
Fotométrico Caracteristicas” da familia, contida na

) ABNTNBRIEC 60809
norma técnica ABNTFNBRIEC 60809
o . “ABNT NBR IEC 60809 ou
ABNT NBR IEC 60809 ou IEC 60809 IEC 60809
conforme descrito no item
conforme descrito no item “Vida B3” e no “Vida B3” e no item
Anexo A- “Condi¢des de ensaio de vida”, “Caracteristicas de lampada de
Vida B3 contidos na norma técnica ABNT-NBR 20 |filamento”, contidos na norma
IEC60810-“ABNT NBR IEC 60810 ou técnica ABNTFNBRIEC
IEC 60810~ 60810-“ABNT NBR IEC
60810 ou IEC 60810~
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conforme descrito no item
conforme descrito no item “Vida . Vldi caracterl,st{ca T eno
. .. " item “Caracteristicas de
Vida caracteristica T” e no Anexo A- n . v
L. . o . C 1 e . lampada de filamento”,
caracteristica | “Condi¢des de ensaio de vida”, contidos 20 . ..
.. contidos na norma técnica
T na norma técnica ABNTNBRIEC-60810 ABNTNBRIEC 60810
ABNT NBR IEC 60810 ou IEC 60810 “ABNT NBR IEC 60810 ou
IEC 60810
conforme descrito no item “Resisténcia a
Resisténcia a | vibragdo e ao choque” e no Anexo B- conforme descrito no item
vibragdo e ao | “Ensaio de Vibra¢do”, contidos na norma 20 | “Resisténcia a vibragdo e ao
choque técnica ABNTNBRIEC60810-“ABNT choque”
NBR IEC 60810 ou IEC 60810
conforme descrito no item
conforme descrito no item “Resisténcia a “Resisténcia a tor¢ao”,
Resisténcia a |tor¢ao”, contido na norma técnica ABNF 20 contidos na norma técnica
Tor¢ao NBRIEC-60810-“ABNT NBR IEC 60810 ABNT-NBRIEC 60810
ou IEC 60810~ “ABNT NBR IEC 60810 ou
IEC 60810”
conforme descrito no item
. ) e A “Resisténcia do bulbo de
conforme descrito no item “Resisténcia do s .« )
1 e . . vidro” € no Anexo C- “Ensaio
N bulbo de vidro” e no Anexo C- “Ensaio de e oA
Resisténcia do A o . de Resisténcia do Bulbo de
. Resisténcia do Bulbo de Vidro”, contidos 20 L )
bulbo de vidro L. Vidro”, contidos na norma
na norma técnica ABNTNBRAEC60310 técnica ABNT-NBRIEC
ABNT NBR IEC 60810 ou IEC 60810 60%10-“ABNT NBR IEC
60810 ou IEC 60810~

(Nova redacao dada pela Portaria INMETRO n° 16 de 11/01/2013)

Tabela 2: Tipos de ensaios para cada familia de 1ampadas miniatura, de acordo com a norma ABNTF
NBRIEC60983-e ABNTNBRIEC60061, “ABNT NBR IEC 60983 ou IEC 60983 e “ABNT NBR
IEC 60061 ou IEC 60061 com os critérios de aceitacdo conforme mencionados.

(Nova redacao dada pela Portaria INMETRO n° 16 de 11/01/2013)

Dimensional

conforme descrito no item “Requisitos
técnicos e procedimentos de ensaio” e na
“Folha de Caracteristicas: Lampadas para
veiculos automotivos” da familia, contida
na norma técnica ABNFNBRIEC-60983
“ABNT NBR IEC 60983 ou IEC 60983

Dimensional
da base da
lampada

conforme descrito na norma técnica
ABNTNBR EC 60061 “ABNT NBR
IEC 60061 ou IEC 60061

20

conforme descrito no item
“Requisitos técnicos e
procedimentos de ensaio” e na
“Folha de Caracteristicas:
Lampadas para veiculos
automotivos” da familia,
contida na norma técnica
ABNTNBRIEC60983
“ABNT NBR IEC 60983 ou
IEC 60983”

conforme descrito na norma
técnica ABNTNBRIEC
60061+ “ABNT NBR IEC 60061
ou IEC 60061
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conforme descrito no item “Requisitos
técnicos e procedimentos de ensaio” e na

conforme descrito no item
“Requisitos técnicos e
procedimentos de ensaio” e na
“Folha de Caracteristicas:

Torcao

veiculos automotivos” da familia, contida
na norma técnica ABNT-NBRIEC-60983
“ABNT NBR IEC 60983 ou IEC 60983”

Elétri . R R .
etrico “Folha de Caracteristicas: Lampadas para Lampadas para veiculos
veiculos automotivos” da familia, contida automotivos’” da familia,
na norma técnica ABNTFNBRHEC-60983 contida na norma técnica
“ABNT NBR IEC 60983 ou IEC 60983 ABNT NBR IEC 60983
“ABNT NBR IEC 60983 ou
IEC 60983~
conforme descrito no item
“Requisitos técnicos e
conforme descrito no item “Requisitos procedimentos de ensaio” e na
técnicos e procedimentos de ensaio” e na “Folha de Caracteristicas:
. “Folha de Caracteristicas: Lampadas para Lampadas para veiculos
Fotométrico , ., . . ., )
veiculos automotivos” da familia, contida automotivos” da familia,
na norma técnica ABNTFNBRHEC-60983 contida na norma técnica
“ABNT NBR IEC 60983 ou IEC 60983 ABNT NBR IEC 60983
“ABNT NBR IEC 60983 ou
IEC 60983~
conforme descrito no item
) ) « .. “Requisitos técnicos e
conforme descrito no item “Requisitos qut -
.. i - procedimentos de ensaio” e na
técnicos e procedimentos de ensaio” e na “ P
« . R Folha de Caracteristicas:
Folha de Caracteristicas: Lampadas para A .
. . ., - . Lampadas para veiculos
Vida veiculos automotivos” da familia, contida 20 ., .
< cnica ABNTNBRIEC automotivos” da familia,
ha norma tecnica contida na norma técnica
60983“ABNT NBR IEC 60983 ou IEC ABNTNBRIEC 60983
60983 “ABNT NBR IEC 60983 ou
IEC 60983~
conforme descrito no item
“Requisitos técnicos e
conforme descrito no item “Requisitos procedimentos de ensaio” e na
técnicos e procedimentos de ensaio” e na “Folha de Caracteristicas:
Resisténcia a | “Folha de Caracteristicas: Lampadas para 20 Lampadas para veiculos

automotivos” da familia,
contida na norma técnica
ABNTNBR IEC 60983
“ABNT NBR IEC 60983 ou
IEC 60983”

(Nova redacao dada pela Portaria INMETRO n° 16 de 11/01/2013)

7 ENSAIOS DE MANUTENCAO

O OCP deve realizar, a cada ano, um ensaio completo, de acordo com a tabela 1, em 25% das familias.

8 SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE

8.1 A identificacdo da conformidade deve ser gravada na embalagem, de forma clara, indelével e nao
violavel, impresso (em forma de adesivo ou nao), contendo o selo com o simbolo do Inmetro, o n® do
registro e a logomarca do OCP, podendo seguir um dos modelos referenciados a seguranca do Selo de
Identificagdo da Conformidade descritos no Anexo A, na figura B.
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8.2 No corpo de lampadas de filamento devem estar gravados, de forma clara e indelével, no minimo,
as seguintes informacdes:
- nome comercial ou marca do fabricante ou distribuidor responsével;
- tensdo nominal;
- designacdo internacional da categoria correspondente;
- poténcia nominal (se lampadas de dois filamentos, filamento de alta poténcia e filamento de
baixa poténcia, nesta ordem).

8.3 No corpo de lampadas miniatura devem estar gravados, de forma clara e indelével, no minimo, as
seguintes informagdes:

- nome comercial ou marca do fabricante ou distribuidor responsavel;

- tensdo nominal e/ou designac¢ao internacional da categoria correspondente.
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